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Degerli Misterilerimiz,

Neredeyse yarim asirdir sizler igin ¢elik Uretiyor, ¢eligin yuksek dayanim giicinu, yuksek sekillenebilirlik ve islevsel oldugu
kadar estetik araglar olusturabilme 6zelligini, esnekligini uygulama alanlarinizda hizmetinize sunuyoruz. Geligin yizyillardir
stiregelen Gykisu iginde geng ve dinamik, cumhuriyetimizin 6ykusu iginde ise kokIU ve glivenilir bir kurulus olarak Urdn
kalitemizi ve cesitliligimizi artirarak Uretmeye devam ediyoruz.

1965'ten gelecede uzanan yolculugumuzda, kapasite, teknoloji, insan kaynag, kalite gibi her alanda sirekli gelisme ilkemiz
dogrultusunda ve musterilerimizin taleplerini, Ulkemizin ihtiyaclarini géz 6niine alarak yatinmlarimizi araliksiz strddryoruz.
Isdemir'de gergeklestirdigimiz modernizasyon ve donigim yatinmlarn Erdemir Grubu'nun (lkemizdeki yassi mamul aleyhine
olan dengesizligi gidermeye yénelik 6nemli bir adimidir.

27 Subat 2006 tarihinde yénetimi Glkemizin en bilyik gruplarndan biri olan OYAK'a gegen ERDEMIR, OYAK misyon,
vizyon ve degerleri dogrultusunda gerek yonetim anlayisi gerekse is yapis bigimleriyle yeniden yapilanmakta ve bu yeni
yap! igerisinde hepimiz igin daha glvenli ve uzun soluklu igbirlikleri kurulmasi anlayisi énemli bir yer tutmaktadir. Su anda
satisa sunulan toplam 305 adet ERDEMIR kalitesi bulunmaktadir. Ulusal/uluslararasi sertifikalar olan TS 3813 EN 10130,
TS 2162 EN 10025, TS EN 10202, Lloyd's Register (LR), American Bureau of Shipping (ABS), Community Europe (CE)
tarafindan onaylanmis toplam 82 ve ulusal/uluslararasi standartlara uygun veya karsllik olarak Uretilmekte olan toplam 268
adet kalitemizin geligtirimesinde siz mUsterilerimizin talepleri ve ishirligi bizler igin yol gdsterici olmustur.

Yogdun rekabetin yasandii, kiresellesmeyle birlikte sermayenin oldukga hareketli oldugu bu pazarda, hizmet verdigimiz
sektdrlerle ortak stratejilerin gelistirimesi giderek énem kazanmaktadir. Sektérler arasi bilgi akisinin saglanmasi, gelecege
yonelik projelerin paylasiimasi ve bu projelerin hayata gegirilmesi igin ortak calisma platformlarinin olusturulmasi,
isbirliklerimizin hepimiz i¢in degder yaratarak artmasini saglayacakiir.

Musterilerimizin yani sira tim paydaslarimiza karsl sorumluluklarimizi yerine getirmeye blyUk ¢zen gésteriyor, ¢alisanlarimiz
ve tedarikgilerimizle kurdugumuz iliskilerin, kalitemizi dogrudan etkileyen unsurlar oldugunu unutmuyoruz. Tim Uretim
slreclerimizde cevresel etkilerimizin yonetimesini, gelecek nesillere karsi en énemli sorumlulugumuz olarak ele aliyoruz.

Siz misterilerimize daha iyi hizmet sunabilmek icin, Uretici olarak bizim streclerimiz ile, kullanici olarak siz mUsterilerimizin
slreglerinin uyumlandirimasinda Musteri Teknik Hizmetleri Stireci ekibimizin ve tim ilgili birimlerimizin her trli soru ve

talepleriniz i¢in sizlere yardima hazir oldugundan emin olmaniz istiyoruz.

Isbirliklerimizin gliclenerek devamini diliyor, bu katalogu hizmetinize sunmaktan mutluluk duyuyorum.

Saygilarimla,
QKM':ABAMA‘

b ]
0guz OZGEN

Genel Mudir ve Yonetim Kurulu Uyesi
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Hatirlatma, Kisaltma ve Semboller

ERDEMIR URUN KATALOGU 2007

Tablolarda gésterilen ERDEMIR kimyasal limitleri, referans degerlerdir ve sadece bilgi maksadiyla verilmistir.

Aksi belirtilmedikge, kalinlik daima "anma kalinli§i" olarak kabul edilecekir.
Anma kalinlidl, misterinin belirttigi tolerans araliginin ortasindaki kalinlik degeridir.

Katalogda bulunmayan diger ebatlar iin, lutfen iliskili oldugunuz Satis Birimi'ne sorunuz.

e Celik kaliteleri ve Urnlerimizin teknik spesifikasyonlari hakkinda daha fazla bilgi almak istiyorsaniz, litfen Kalite & Teknoloji Departmanini arayiniz.

Fiziksel Testlerde Kullanilan Kisaltma ve Semboller
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Sembol Anlam
R. Akma dayanimi
R Cekme dayanim
Rp0,2 Yiksek sicaklikta akma dayanimi
BH Isitmadan sonra akma dayanimindaki
2 artis miktarn
A Uzama (%)
Kimyasal Elementler igin As Uzama (L,=5.65 x \So)
Kullanilan Kisaltma ve Semboller Asp Uzama (L,=50 mm)
Sembol Element Ago Uzama (L,=80 mm)
C Karbon Atoo Uzama (L,=100 mm)
Mn Mangan Aoxo Uzama (L,=200 mm)
P Fosfor S Test gubugunun kesit alani (mm’)
3 Kikirt L, Test cubugunun ilk élgt uzunlugu
S| Silis d Anma kalinli@i (mm)
Al Altminyum t Ton
Cu Bakir r Kalict uzama orami .
N Azol n U?ama sertlesmea Ussu
0 Oksijen Ra Yizey purgzlulugu (um)
o Darbe Darbe testi
H Hidrojen KV Darb i (]
Ca Kalsiyum c arbe ener{|3| 5 )
T Titanyum Sic. Test S|Cak||gf (°C)
Katlama Katlama testi
V Vanadyum
kmy Katlama mandrel yarigapi
C.r Krom kmg Katlama mandrel ¢apl
NI Nikel en. Enine test cubugu
Mo Molioden boy. Boyuna test gubugu
ND Niyobyum (Kolombiyum) HRB Rockwel-B sertig
B Bor min. En az
Sn Kalay max. En gok
Fe Demir = Esit
Zn Ginko < KlgUk
Pb Kursun < Klcuk veya esit
As Arsenik > Buyik
W Volfram (Tungsten) > BlyUk veya esit
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Kalay/Krom Kaph Yassi Celik Uriinler (Teneke)

ERDEMIR URUN KATALOGU 2007

Soguk haddelenmis, dusUk karbonlu, yumusak yassi c¢eligin elektroliz
yontemiyle krom veya cesitli agirliklarda kalay kaplanmasi ile Uretilen ve
kalinliklart 0.12-0.60 mm araliginda degisen rulo veya sac seklindeki yas-

si ¢elik Urlnlerdir.

Yogun olarak metal ambalaj sanayisinde;
endustriyel yag, boya vb. kimyasal mad-
delerin kutularinin, 2 parcall ve 3 pargali
konserve, salga, yag, peynir vb. gida ku-
tularinin, icecek kutularinin, kavanoz,
tac/mesrubat ve kolay acilir kapaklarin,
aerosol kutularinin, dekoratif kutularin,
oyuncak ve kirtasiye geregleri gibi birgok
endustriyel UrinUn imalatinda kullanilirlar.

Teneke blnyesinde diger bir cok malze-
mede bulunmayan;

e insan saghgina uygunluk, non-toksik
olma

o Hafiflik

e Kolayca sekillenebilirlik/sivanabilirlik

¢ Kaynaklanabilirlik

¢ Korozyona direng

e Cekici/parlak ylzey goruntsu

e Emaye ve baski yapilabilirlik

e Geri dontsUm ve gevre dostu olma gi-
bi dzellikleri barindirmaktadir.

Kalay/Krom Kapli (Teneke) Celikler asa-
gidaki proses asamalarindan gegerek
Uretilmektedirler;

« Asitleme: Sicak haddelenmis celik ru-
lolarin yUzeyinde haddeleme sirasinda
olusan tufal ve oksit tabakasinin yaklasik
80°C’deki HCI banyosundan gegirilerek
giderilmesi islemidir.

» Soguk Haddeleme: Asitieme hattinda
yUzeyi temizlenen soduk yari mamulin
tandem haddede genisliginde bir degi-

sim olmadan boyu uzayarak nihai kalinli-
Gga haddelenmesi iglemidir.

« Temizleme: Sojuk haddeleme sira-
sinda bobin ylzeyine yapisan ince yag
tabakasinin alkali ortamda temizlenmesi
islemidir.

« Tavlama: Soguk haddeleme sirasinda
olusan i¢ gerilimlerin giderilmesi amaciy-
la malzemelerin redUktif (oksitlenmesini
Onleyici) atmosfer icerisinde rekristali-
zasyon noktasinin Uzerine 1isitlmasi ve
sogutulmasi islemidir. Kutu (Batch) ve
sUrekli (Continuous) olmak Uzere iki tip
tavlama metodu uygulanmaktadir.

» Temperleme: Yari mamulun istenilen
sertligi, ylzey tipini, ylzey kalitesini ve
mekanik 6zelliklerini elde edebilmesi igin
malzemenin ¢ok dustk miktarlarda ezme
verilerek haddelenmesi islemidir. Ayrica
temper hadde hattinda DR teneke Ureti-
mi igin gerekli olan ikincil soguk haddele-
me iglemi yapilabilmektedir.

- Kalay/Krom Kaplama: Temperlenmis
soguk bobinlerin elektrolitik kalay veya
krom kaplanmasi islemidir. Malzemenin
Kalay/Krom kaplama hattinda siraslyla;
temizleme, asitleme, elektrolitik kalay ve-
ya krom kaplama, induksiyon isitma, pa-
sivasyon, yaglama asamalarindan geg-
mesiyle nihai kalay/krom kapli (teneke)
rulo Uretilir.

Erdemir Kalay Kapl Yassi Celik (teneke)
drdnleri Tek Ezmeli (SR) ve Cift Ezmeli
(DR) olmak Uzere iki ana sinifta Uretil-

mektedir. Erdemir Krom Kapli Celik (te-
neke) Urdnleri ise Tek Ezmeli olarak Ure-
tilmektedir.

Tek Ezme (SR) Tenekeler: Celik rulonun
nihai kalinhiga tandem haddede tek bir
haddeleme operasyonu ile indirildikten
sonra tavlanmasi, temperlenmesi ve ka-
lay veya krom kaplanmasi yoluyla Ureti-
len teneke tipidir.

Genel Kullanim Alanlari: Celik kalitesi
ve tavlama tipine bagl olarak, koseli ku-
tu gévde, dip ve kapaklari, 2 ve 3 parca-
Il yuvarlak kutu gévde ve kapaklari, ice-
cek kutulari, kolay aclilir kapaklar, kava-
noz kapag ve ta¢ kapaklar, aerosol kutu-
larinda kullanilir.

Cift ezme (DR) tenekeler: Celik rulonun
bir kez soguk haddelenmesi (ezme) ve
tavlanmasi sonrasi, temper haddeleme
yerine yaklasik % 10-30'lar seviyelerinde
ezme verilerek ikinci kez soguk hadde-
lenmesi ve daha sonra kalay veya krom
kaplanmasi yoluyla Uretilen teneke tipidir.

Genel kullanim alanlari: Celik kalitesi ve
tavlama tipine bagl olarak, 2 ve 3 par¢a-
Il yuvarlak konserve kutu goévdeleri ve
dipleri, kdseli kutu dipleri, kolay agilir ka-
paklar, kavanoz kapaklari, aerosol gév-
delerinde kullanilir.
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Celik Kaliteleri
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Kalay Kapl Teneke (Tek Ezme ve Yigin Tavlama Yapilmis)

Standart: DIN EN 10202 - 2001

Erdemir

Kalite Standart Karsiligi C Mn P S Si Al N
No. Standart Kalite max. max. max. max.
2023 DIN EN 10202 TS230 0.03-0.06 0.20-0.35 0.020 0.020 0.025 0.020 - 0.070 0.008

2004 DIN EN 10202 15245 0.03-0.06 0.20-0.35 0.020 0.020 0.025 0.020 - 0.070 0.008
2026 DIN EN 10202 TS260 0.04-0.08 0.20-0.35 0.020 0.020 0.025 0.020 - 0.070 0.008
2005 DIN EN 10202 TS275 0.04-0.08 0.20-0.35 0.020 0.020 0.025 0.020 - 0.070 0.008
2006 DIN EN 10202 15415 0.09-0.12 0.30 - 0.50 0.020 0.020 0.025 0.020 - 0.070 0.008

Aciklamalar
1- Tablodaki kimyasal limit degerleri referans degerler olup, sadece bilgi maksadiyla verilmistir.

Erdemir Re, Rpg2 Hedef degerler Rm Onceki Sertlik Degerleri®
Kalite N/mm"ﬂ N/mm*’ﬂ N/mm? Standartlarda (HR 30 Tm)
No. Standart Karsiligi (kg/mm) (kg/mm) (kg/mm?) Belirtilen d (mm)
Standart Kalite Re, Rpy, R, Rumuzlar d<021 021<d<028 d>0.28
180 - 280 230 325 275 - 375 T80 TH 53 max. 52 max. 51 max.
2023 DINEN 10202 | 75230 (18.4-286)  (235) (33.2) (28.1-38.3)
195 - 295 245 340 290 - 390 TH2 T2 49 - 57 48 - 56 47 - 55
2004 DIN EN 10202  TS245 (199-301)  (25.0) (347) (296-398)
210- 310 260 360 310- 410 Th5 T25 52-60 51-59 50- 58
2026 DINEN 10202 = TS260 (214-316)  (265) (367) (316-418)
225 - 325 275 375 325-425 T57 T3 54-62 53 - 61 52 -60
2005 DINEN 10202 = TS275 (230-332)  (28.1) (383) (33.2-43.4)
365 - 465 415 435 385 - 485 T61 T4 58 - 66 57 -65 56 - 64
2006 DINEN 10202 = TS415 (372-474)  (423) (444) (393-495)
Aciklamalar

1- Cekme testi deGerleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir.
2- Tablodaki bitin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi maksadiyla verilmigtir.
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ERDEMIR URUN KATALOGU 2007

Krom Kapl Teneke (Tek Ezme ve Yigin Tavlama Yapilmis)

Standart: DIN EN 10202 - 2001

ko)
©
Erdemir i
Kalite Standart Karsihigi C Mn P S Si Al N o
No. Standart Kalite max. max. max. max. O

2123 DIN EN 10202 TS230 0.03 - 0.06 0.20-0.35 0.020 0.020 0.025 0.020 - 0.070 0.008
2104 DIN EN 10202 15245 0.03-0.06 0.20-0.35 0.020 0.020 0.025 0.020 - 0.070 0.008
2126 DIN EN 10202 TS260 0.04-0.08 0.20-0.35 0.020 0.020 0.025 0.020 - 0.070 0.008
2105 DIN EN 10202 TS275 0.04-0.08 0.20-0.35 0.020 0.020 0.025 0.020 - 0.070 0.008
2106 DIN EN 10202 15415 0.09-0.12 0.30 - 0.50 0.020 0.020 0.025 0.020 - 0.070 0.008

Aciklamalar
1- Tablodaki kimyasal limit degerleri referans degerler olup, sadece bilgi maksadiyla verilmistir.

Erdemir Re, Rpg2 Hedef degerler Rm Onceki Sertlik Degerleri®
Kalite N/mm‘ﬂ N/mm‘ﬁ N/mm? Standartlarda (HR 30 Tm)
No. Standart Karsiligi (kg/mm) (kg/mm) (kg/mm?) Belirtilen d (mm)
Standart Kalite R.. Rpo» R. Rumuzlar d<021 021<d<028 d>028
180 - 280 230 325 275 - 375 T50 T1 53max. 52 max. 51 max.
2123 DINEN 10202 | 75230 (18.4-28.6) (235) | (332) (28.1-383)
195 - 295 245 340 290 - 390 Th2 T2 49-57 48 - 56 47 - 55
2104 DIN EN 10202  TS245 (199-30.1) (50)  (347) (296-398)
210- 310 260 360 310- 410 T8 T25 52-60 51-59 50- 58
2126 DIN EN 10202  TS260 (214-316) (65 (367) (316-418)
225 - 325 275 375 325-425 T57 T3 54-62 53 - 61 52 - 60
2105 DIN EN 10202 = TS275 (230- 332 (081)  (383) (33.2-43.4)
365 - 465 415 435 385 - 485 T61 T4 53-66 57 -65 56 - 64
2106 DIN EN 10202 = TS415 (372-474) (423)  (444) (393-495)
Aciklamalar

1- Cekme testi deGerleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir.
2- Tablodaki bitin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi maksadiyla verilmigtir.
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Kalay Kapl Teneke (Tek Ezme ve Siirekli Taviama Yapilmis)

Standart: DIN EN 10202 - 2001

Erdemir

Kalite Standart Karsihigi C Mn P S Si Al N
No. Standart Kalite max. max. max. max. max.
2223 DIN EN 10202 TH230 0.004 0.10-0.25 0.020 0.010 0.025 0.020 - 0.060 0.005
2225 DIN EN 10202 TH245 0.004 0.10-0.25 0.020 0.010 0.025 0.020 - 0.060 0.005
2226 DIN EN 10202 TH260 0.006 0.20-0.35 0.020 0.020 0.025 0.020 - 0.060 0.006

2228 DIN EN 10202 TH275 0.02-0.05 0.10-0.25 0.020 0.020 0.030 0.030 - 0.080 0.005
2242 DIN EN 10202 TH415 0.03 - 0.06 0.20-0.35 0.020 0.020 0.030 0.020 - 0.070 0.009
2244 DIN EN 10202 TH435 0.03 - 0.06 0.20-0.35 0.020 0.020 0.030 0.020 - 0.070 0.015

Aciklamalar
1- Tablodaki kimyasal limit dederleri referans dederler olup, sadece bilgi maksadiyla verilmistir.

Erdemir R.. Rp‘iz Hedef degerler R, Onceki Sertlik Degerleri
Kalite N/mm‘ﬂ N/mm‘ﬂ N/mm? Standartlarda (HR 30 Tm)
No. Standart Karsiligi (kg/mm) (kg/mm) (kg/mm?) Belirtilen d (mm)
Standart Kalite Re, Rpy, R. Rumuzlar d<021 021<d<028 d>028

180 - 280 230 325 275 - 375 TS50 T1  53max. 52 max. 51 max.
2223 DINEN 10202 TH230 (184 - 28.6) (235) (332)  (281-383)

195 - 295 245 340 290 - 390 T2 T2  49-%57 48 - 56 47 - 55
2225 DINEN 10202 TH245 (199-30.1) (250) (347)  (296-398)

210- 310 260 360 310-410 T85 T25 52-60 51-59 50- 58
2226 DINEN 10202 TH260 (214-316) (265) (367) (316-418)

225- 325 275 375 325-425 T57 T3  54-62 53 - 61 52-60
2228 DINEN 10202 | THe7 (23.0-332 (28.1) (38.3) (33.2-434)

365 - 465 415 435 385 - 485 Télt T4  58-66 57 -65 56 - 64
2242 DINEN 10202 TH415 (372-474) (423) (444) (393-495)

385 - 485 435 460 410- 510 Te5 T5  61-69 61-69 60 - 68
2244 DINEN 10202 = TH435 (393 - 49.5) (44.4) (169) (418-520)
Aciklamalar

1- Cekme testi de@erleri “Boyuna” test nimunelerine uygulanir.
2- Tablodaki bitin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi maksadiyla verilmistir.
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ERDEMIR URUN KATALOGU 2007

Krom Kapli Teneke (Tek Ezme ve Siirekli Tavlama Yapilmis)

Standart: DIN EN 10202 - 2001

5
2
Erdemir i
Kalite Standart Karsiligi C Mn P S Si Al N o
No. Standart Kalite max. max. max. max. max. O
2323 DIN EN 10202 = TH230 0.004 0.10-0.25 0.020 0.010 0.025 0.020 - 0.060 0.005
2325 DIN EN 10202  TH245 0.004 0.10-0.25 0.020 0.010 0.025 0.020 - 0.060 0.005
2326 DIN EN 10202  TH260 0.006 0.20-0.35 0.020 0.020 0.025 0.020 - 0.060 0.006
2328 DIN EN 10202  TH275 0.02-0.05 0.10-0.25 0.020 0.020 0.030 0.030 - 0.080 0.005
2342 DINEN 10202 ~ TH415 0.03-0.06 0.20-0.35 0.020 0.020 0.030 0.020 - 0.070 0.015
2344 DIN EN 10202 ~ TH435 0.04-0.08 0.25-0.45 0.020 0.020 0.030 0.020 - 0.070 0.015
Aciklamalar

1- Tablodaki kimyasal limit degerleri referans degerler olup, sadece bilgi maksadiyla verilmistir.

Erdemir R.. Rp{2 Hedef degerler R. Onceki Sertlik Degerleri
Kalite N/mm‘ﬂ N/mm‘ﬁ N/mm? Standartlarda (HR 30 Tm)
No. Standart Karsiligi (kg/mm) (kg/mm) (kg/mm?) Belirtilen d (mm)
Standart Kalite Re, Rpy, R, Rumuzlar d<021 021<d<028 d>028

180 - 280 230 325 275 - 375 T50 TH 53 max. 52 max. 51 max.
2323 DINEN 10202 = TH230 (184 - 28.6) (235) (332) (28.1-383)

195 - 295 245 340 290 - 390 T52 T2 49 - 57 48 - 56 47 - 55
2325 DINEN 10202 = TH245 (199-30.1) (25.0) (347) (296-398)

210- 310 260 360 310-410 T85 T25 52-60 51-59 50 - 58
2326 DINEN 10202 = TH260 (214-316) (265) (%7) (316-418)

225-325 275 375 325-425 T57 T3 54 -62 53 - 61 52-60
2328 DINEN 10202 | THeT (23.0-33.2) (28.1) (38.3)  (33.2-434)

365 - 465 415 435 385 - 485 T61 T4 58 - 66 57 -65 56 - 64
2342 DINEN 10202 TH415 (372-474) (423) (444) (393-495)

385 - 485 435 460 410- 510 T65 T5 61-69 61-69 60 - 68
2344 DINEN 10202 = TH435 (393 - 49.5) (44.4) (169) (418-520)
Aciklamalar

1- Cekme testi de@erleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir.
2- Tablodaki bitin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi maksadiyla verilmistir.

www.erdemir.com.tr
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Kalay Kaph Teneke (Cift Ezme ve Siirekli Tavlama Yapilmig)

Standart: DIN EN 10202 - 2001

Erdemir

Kalite Standart Karsiligi C Mn P S Si Al N (ppm)
No. Standart Kalite max. max. max. max. max. max.
2252 DINEN 10202  TH520 0.06 0.30 0.020 0.020 0.030 0.025 - 0.065 80
2255 DINEN 10202  TH550 0.06 0.30 0.020 0.020 0.030 0.025 - 0.065 90
2258 DINEN 10202  TH580 0.06 035 0.020 0.020 0.030 0.025 - 0.065 100
2262 DINEN 10202  TH620 0.06 0.40 0.020 0.020 0.030 0.025 - 0.065 140
Aciklamalar

1- Tablodaki kimyasal limit deGerleri referans dederler olup, sadece bilgi maksadiyla verilmistir.

Erdemir R.. Rps, Hedef degerler R Standartlarda Sertlik Degerleri®
Kalite N/mm?’ N/mm’ N/mm?’ Belirtilen Farkli (HR 30 Tm)
No. Standart Karsiligi (kg/mm?’) (kg/mm?) (kg/mm?) Rumuzlar
Standart Kalite Re, Rp,., R, Onceki ASTM A623  Min. Anma Max.
470 - 570 520 540 490-590 DR520 DR75 69 72 75
2252 DINEN 10202 | TH520 (48.0-582) (53.1) (551 (500-602)
500 - 600 550 570 520-620 DR550  DR8 70 73 76
2255 DINEN 10202 | TH550 (510-612) (56.1) (582)  (5.1-63.3)
530 - 630 580 590 540-640 DR580 DR85 71 74 77
2258 DINEN 10202 | TH580 (54.1-643) (59.2) 602)  (55.1-65.3)
570- 670 620 625 575-675 DR620  DR9 73 76 79
2262 DINEN 10202 =~ TH620 (58.2- 684 (633 (638) (567 -689)

Aciklamalar
1- Cekme testi degerleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir.
2- Tablodaki bitiin mekanik degerler referans degerler olup, sadece bilgi maksadiyla verilmistir.
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ERDEMIR URUN KATALOGU 2007

Kelay ve Krom Kepl Toneke Grirler
Genel Kalinlik Araligi (mm) E

Uriin Min. Max. £

TNR 0.16 060  Tek ezmeli, kalay kapli teneke rulo T

TNRS 0.16 0.60 Tek ezmeli, kalay kapli teneke sac "=

DTNR 0.12 0.30 Cift ezmeli, kalay kapli teneke rulo

DTNRS 0.12 0.30 Cift ezmeli, kalay kapli teneke rulo

TFR 0.16 0.60 Tek ezmeli, krom kapli teneke rulo

TFRS 0.16 0.60 Tek ezmeli, krom kapli teneke sac

www.erdemir.com.tr
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Maksimum Geniglik (mm)

Kalinlik (mm)
Grup-S1 Grup-S2 Grup-Y1 Grup-Y2
0.120-0.125 857 857
0.130-0.145 907 907
0.150 - 0.155 957 957
0.160 - 0.300 1032 1016

Grup Kodu Uriin Cinsi Tavlama Tipi Celik Kaliteleri

S1 DTNR Surekli 2252, 2255, 2258, 2262
S2 DTNRS Surekli 2252, 2255, 2258, 2262
Y1 (Rulo) Yigin (2)

Y2 (Plaka) Yigin ()

Aciklamalar

1- Minimum siparis genisligi 650 mmdir.

2- Y1 ve Y2 grup kodlu kalitelerin Gretimi i¢in yapilan talepler, gérusmeye tabidir.

3- Biitlin kaliteler, DIN EN 10202-2001 standardina uygun olarak Uretilirler.

4- Erdemir - 2252 kalite T72 temper sertliginde Uretilir.

Erdemir - 2255 kalite T73 temper sertliginde Gretilir.
Erdemir - 2258 kalite T74 temper sertliginde Uretilir.
Erdemir - 2262 kalite T76 temper sertliginde Gretilir.

5- Siparig uzunlugu: min. 450 mm, max. 1168 mm.
6- Rulo agiridi: min 3.000 kg, max. 20.500 kg.
7- Paket agirlidi: max. 2.700 kg.
8- Ruloi¢ ¢apr: 420 mm.
9- Purlizlulik degerlerine gére malzemelerin yiizey tipi asagida verilmistir:
Yiizey Tipi Yiizey Piirizliligi Uygulanan Uriinler
Tiirkce ingilizce (Ra, mikron)
Az Parlak Stone 0.35<Ra<0.60 DTNR, DTNRS
Yari Parlak Fine Stone 0.25< Ra<0.45 DTNR, DTNRS
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Kalinlik (mm) “®

Maksimum Genislik (mm) ©

Grup-S1 Grup-S2 Grup-Y1 Grup-Y2
0.160 - 0.175 857 857 857 857
0.180-0.195 907 907 907 907
0.200 - 0.215 957 957 957 957
0.220 - 0.245 1032 1032 1032 1032
0.250 - 0.555 1050 1050 1050 1050
0.560 - 0.600 1050 1050

Grup Kodu

Urlin Cinsi Tavlama Tipi Celik Kaliteleri

TNR, TNRS Stirekli

2223, 2225, 2226, 2228, 2242, 2244

TFR, TFRS Suirekli

2323, 2325, 2326, 2328, 2342, 2344

TNR, TNRS Yigin

2004, 2005, 2006, 2023, 2026

TFR, TFRS Yigin

2104, 2105, 2106, 2123, 2126

Aciklamalar
Minimum siparis genisligi 650 mm'dir.
Bitiin kaliteler, DIN EN 10202-2001 ve TS EN 10202-2003 standartlarina uygun olarak Uretilirler.

1-
2.
3

Ealra B C A o

9-

Erdemir -
Erdemir -
Erdemir -
Erdemir -
Erdemir -

Erdemir -

2023, 2123, 2223, 2323 kaliteleri T50 ( T1 ) temper sertliklerinde Uretilirler.
2004, 2104, 2225, 2325 kaliteleri T52 ( T2 ) temper sertliklerinde Gretilirler.
2026, 2126, 2226, 2326 kaliteleri T55 ( T2,5 ) temper sertliginde (retilirler.
2005, 2105, 2228, 2328 kaliteleri T57 ( T3 ) temper sertliginde dretilirler.
2006, 2106, 2242, 2342 kaliteleri T61 ( T4 ) temper sertliginde Uretilirler.
2244, 2344 Kaliteleri T65 ( T5 ) temper sertliginde retilirler.

2223, 2225, 2226, 2323, 2325, 2326 kaliteler icin siparis kalinligi min. 0.220 mm'dir.
2006, 2106 kaliteler icin siparis kalinligi min. 0.240 mm'dir.

TNRS ve

TFRS (riinlerde min. 650, max. 1016 mm genislik icin siparis kabul edilir.

Siparis uzunlugu: min. 450 mm, max. 1168 mm.

Rulo agirhdi: min 3.000 kg, max. 20.500 kg.

Paket agirhdi: max. 2.700 kg.

10- Rulo i¢ gapi: 420 mm.

11- PirizIiilik degerlerine gdre malzemelerin ylizey tipleri asagida verilmigtir:

www.erdemir.com.tr

Uretim Limitleri



==

Parlak
Yar Parlak
Az Parlak
Mat / Normal
Yar Mat (Gimiis)

Bright
Fine Stone
Stone
Matt / Normal
Silver

Ra<0.35
0.25<Ra<045
0.35<Ra<0.60
0.60 <Ra<1.90

Ra > 0.90

TNR, TFR, TNRS, TFRS

TNR, TFR, TNRS, TFRS

TNR, TFR, TNRS, TFRS
TNR, TNRS

TNR, TFR, TNRS, TFRS
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ERDEMIR URUN KATALOGU 2007

DIN EN 10202 - 2001

Uygulanan Erdemir Uriin Cinsleri: DTNR, DTNRS, TNR,TNRS, TFR, TFRS

Teneke drlnler, tek veya cift ezme yapilmis, elektrolitik olarak kalay (tinplate) veya krom (ECCS) kaplanmis disik karbonlu yumusak celiklerdir.

Toleranslar

Cift ezmeli (double reduced) teneke Urlinler, tek ezmeli (single reduced) teneke Urlinlere gdre daha az sekillendirilebilirlik 6zelligine ve haddeleme
yonune gére degisen mekanik dzelliklere sahiptir. Bu nedenle, érnegin ¢ parcall teneke kutu gévdesi gibi kullanim yerleri igin haddeleme yoni
bzellikle belirtiimelidir.

Cift ezmeli drlnler sadece “stone” y(izey tipinde dretilir.

Uriin Yiizeyi Kalay veya Anma Yiizey PirizIiligi
Krom Kapli (Ra, um)

Parlak Kalay 0.35 ve daha az

Yan Parlak Kalay / Krom 0.25-0.45

Az Parlak Kalay / Krom 0.35-0.60

Yari Mat (Gumus) Kalay 0.90 ve daha fazla

Normal Kalay Degisken

Normal nakliyat ve depolama kogullarinda, teneke Urlinler “ laklama ve baski yapma “ gibi ylizey islemlerine uygun olacaktir.
Krom kapli Griinlere pasivasyon islemi uygulanmaz.
Yaygin olarak kullanilan iki tiirli pasivasyon prosesi vardir :

a) Kod 311 : Herbir ylizey igin “Toplam Krom” degeri 3.5 - 9.0 mg/m* arasindadir.
b) Kod 300 : Herbir ylizey igin “Toplam Krom” degeri 1.0 - 3.0 mg/m* arasindadir.

Aksi belirtilmedikge, normal olarak Kod 311 kullanilacaktir.

www.erdemir.com.tr




Kaplama

Kaplama icin kullanilacak kalayin safligi min. % 99.85 olacaktir.

==

2.0 0.18 1.60 3.00
2.8 0.25 2.30 3.90
4.0 0.36 3.35 5.30
5.0 0.45 4.20 6.50
5.6 0.50 4.70 7.20
8.4 0.75 715

11.2 1.00 9.55

(1) Herbir ylzey icin belirlenmis olan kalay kaplama agirliklari, yliksek hizda kaynak uygulamalari (30 m/dak'dan daha yliksek
hizlarda uygulanan stirekli elektrik direnc kaynag) igin kullanilacaktir.

Iki yiizeyi farkli airlikta kalayla kaplanmis Griinlerin, esit agirlikta kaplanmig olanlardan ayirt edilmesi icin, farkli agirlikta kalay
kaplanmig driinlerin bir yiizeyi yaklasik 1 mm genisliginde diiz paralel cizgilerle isaretlenecekir.

Uriiniin farkli airiikta kalay kaplanmis oldugunu gésteren ve 75 mm araliklarla yapilan isaretleme, tam agifigin bilinmesini saglamaz.

Miisteri tarafindan aksi belirtiimedikce, normal olarak daha agir kaplama yapilmis olan ylizey “siirekli gizgiler” seklinde isaretlenecektir.

Iseritlemenin daha hafif kaplama yapilmis yiizeyinde yapiimas gerekiyorsa, kesik cizgiler kullanilacaktrr.

Toplam Krom 50 140
Krom Oksit 7 35

(1) Bu degerler, 3 adet “single spot” 8lclimiiniin ortalamasina uygulanacaktir.
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ERDEMIR URUN KATALOGU 2007

Kalnlk Toleranslan 58

7]
c
o

Kalinhk Tolerans Kalinhk Tolerans Kalinhk Tolerans o
(o)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) [

0.13 +0.006 0.26 £0.013 0.39 £ 0.019

0.14 +0.007 0.27 +0.013 0.40 +0.020

0.15 +0.007 0.28 +0.014 0.41 +0.020

0.16 +0.008 0.29 +0.014 0.42 +0.021

0.17 +0.008 0.30 +0.015 0.43 +0.021

0.18 +0.009 0.31 +£0.015 0.44 +0.022

0.19 +0.009 0.32 +0.016 0.45 +0.022

0.20 £0.010 0.33 +0.016 0.46 +0.023

0.21 +0.010 0.34 +0.017 0.47 +0.023

0.22 +0.011 0.35 +0.017 0.48 +0.024

0.23 +0.011 0.36 +0.018 0.49 +£0.024

0.24 +0.012 0.37 +0.018

0.25 £0.012 0.38 £0.019

Aciklamalar

1- Kalinlik, uygun bir mikrometre kullanarak 0.001 mm hassasliginda él¢tilecektir.

2- Bir noktadaki kalinlik 6liimu, kenardan min. 6 mm igeriden élculecektir.

3- Urlin kalinh§inin asagidaki kosullara uygun olmasi gerekmektedir :

a) Rulonun ekseninde dlgilen belirli bir kalinlik dederinden sapma “t % 5” tolerans degerini gegmeyecektir.

b) Kenardan min. 6 mm icerideki herhangi bir noktada él¢iilen belirli bir kalinlik degerinden sapma “+ % 5, - % 8” tolerans
degerlerini gecmeyecekdir.

c) Miktari 10000 adet plakadan (rulo ise 10000 m) fazla olan sevkiyatlarda, driinlerin ortalama kalinliginin, anma kalinligindan
sapma miktari “t % 2" tolerans degerini gegmeyecektir.

Kenar incelmesi, rulonun kenari boyunca dlctilen Griin kalinliginin rulonun eksenine gére azalmasidir. Plaka ve rulolar igin, kenardan
min. 6 mm igeriden 6l¢ilen kalinlik degerinin, bu 6l¢im noktasina dik agidaki eksende 6igilen kalinlik degerinden sapmasi % 6
tolerans degerini gegmeyecektir.

www.erdemir.com.tr
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DIN EN 10202 - 2001

Uriin Tipi Ebat (mm) Tolerans (mm)
Alt Ust
Rulo Geniglik 0 +3
Geniglik 0 +3
Plaka Uzunluk 0 +3
Aciklamalar

1- Genislik ve uzunluk 6lgiimii, diiz bir ylzey iizerine yerlestirilen plakanin merkezinden gegen ve kenarlara dik olan - iki kenar
arasindaki - uzakhgin dlgtilmesidir.
2. Herbir plaka, i¢cinde siparis ebadinda bir dikddrtgenin mevcut oldugu élcilerde olacaktir.

> ‘

Sapma (A)

— - x 100
Plaka genigligi veya uzunlugu (B)

Kose dikligi (%) =

Aciklamalar
1- Kdse dikligi, plakanin bir kenarinin dider kenari izerine ortogonal izdiisiimil ile belirlenen sapma miktaridir.
2- Kdse dikligi toleransi, her bir plaka i¢in max. % 0.15 olabilir.
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Toleranslar

W: Uriin genislig

Aciklamalar

1- Rulolarda belirlenen kisa dl¢ii kenar egriligi, rulo kenarinin oldukga kisa bir mesafesinde, yay olusturan diiz bir gizgi ile bu kenar
arasinda tesbit edilen max. sapma miktaridir.

2- Rulonun 1 metrelik yay uzunlugunda - makasta kesmeden énce - élgtilen kisa dl¢ti kenar egriligi, max. 0.3 mm olacaktir.

Herhangi bir noktada 6lciilen dalga yliksekIgi (h) max. 2.5 mm olacaktir. Rulonun 1 metrelik él¢ii uzunlugunda, yliksekligi 1.5 mm’den fazla
olmayan max. 6 dalga olacaktir.

Ruloda veya plakadaki egiklik, kenarlar arasindaki uzakligin, uygun rulo veya plaka ebadindan daha az oldugu kalici bir egriliktir.
Egiklik, ichlikey veya dishlikey olarak en ¢ok paketin Gistiinde gérilen bir durumdur. Normal tanimlamada, daha ¢ok disbikey egiklik
“pozitif” (+) ve ichlikey egiklik “negatif” (-) olarak kabul edilir.

Boyuna ve enine egiklige ait her bir deger max. 30 mm olacaktir. Uriin rulo olarak alinmig ise, bu deger normal diizeltme
islemlerinden sonra uygulanacaktir.

Hem disbikey hem de i¢cbukey egriligin gorlildugu plakalara ait paketde, +/- isaretlerini dikkate almaksizin her bir max. degerin
toplami max. 30 mm olacaktir.

ic dalga, test esnasinda tiriiniin ortasina baski uygulamak suretiyle ortaya cikan kenar yiiksekligini dlgerek belirlenecektir. Olgiim
degeri max. 9 mm olacaktir.

www.erdemir.com.tr
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DIN EN 10202 - 2001

Capak, Uriine uygulanacak islemleri olumsuz olarak etkilemeyecek derecede bulunabilir.

Bir ruloda bulunan kaynak sayisi, 10000 m uzunluk igin max. 3 adet olacaktr.

Ruloda bulunan her bir kaynagin yeri, zimba delikle isaretlenmis ve ayrica gézle gorilebilir derecede belirgin olacaktir.

Herhangi bir kaynagin toplam kalinlidi, kaynagr sekillendiren malzemenin anma kalinliginin 1.5 mislinden fazla olmayacaktir.
Herhangi bir bindirme kaynakda, toplam bindirme uzunlugu max. 10 mm olacaktir. Bindirmenin serbest kismi max. 5 mm olacaktir.

Rulo i¢ ¢apr (420 mm) :  min. 405 mm, max. 430 mm
Rulo dis capi : min. 970 mm, max. 1580 mm



Paketleme

Kalay veya Krom Kapl Rulo Uriinler

TNR Tek ezmeli kalay kapli teneke rulo
DTNR Cift ezmeli kalay kapli teneke rulo
TFR Krom kapli teneke rulo

Bobin késelerine kése koruyucu karton,
cevresi ve yanlarina oluklu mukavva,
bobin gézine karton yerlestirilir.
Polietilen laminasyonlu krep kagit ile
sarilan rulonun alt ve Ust kisimlarina
galvanizli digs ¢cevre késebentleri
yerlestirilerek cemberlenir. Tahta palet
lizerindeki rulonun (st tarafindan ¢elik
disk kapak kapatilarak palete
cemberlenir.

Deniz Asiri Nakliyat

Bobin ¢evresi ve yanlarina olukiu
mukavva, bobin gézine karton
yerlestirilir. Polietilen laminasyonlu krep
kagit ve metal ambalaj (galvanizli sac)
ile sarilan rulonun alt ve (st kisimlarina
galvaniz dis ¢evre késebentleri
yerlestirilerek cemberlenir. Tahta palet
lizerindeki rulonun alt ve Ust tarafindan
celik disk kapak kapatilarak palete
cemberlenir.

==
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Kalay veya Krom Kapli Boya Kesilmis Uriinler

TNRS Tek ezmeli kalay kapli teneke sac
DTNRS Cift ezmeli kalay kapli teneke sac
TFRS Krom kapli teneke sac

Uzerine gri karton yerlestirilen tahta palet
tizerinde polietilen laminasyonlu krep
kagit ile sarilarak, tizerine oluklu
mukavva drtdldr. Kése kisimlara
galvanizli kbsebentler yerlestirilerek
cemberlenir.

Deniz Asiri Nakliyat

Uzerine gri karton yerlestirilen tahta palet
tizerinde polietilen laminasyonlu krep
kagit ile sarilarak, tzerine oluklu
mukavva ortdlir. Metal ambalaj
(galvanizli sac) yapilarak cemberlenir.
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Ulusal Standartlar ve ilgili Kuruslar Ulke

ABS American Bureau of Shipping AB.D.
AFNOR Association Frangaise de Normalisation FRANSA
AlSI American Iron and Steel Institute A.B.D.

ANSI American National Standards Institute A.B.D.

API American Petroleum Institute A.B.D.
ASME American Society of Mechanical Engineers AB.D.

ASMI American Society for Materials International A.B.D.
ASTM American Society for Testing and Materials A.B.D.

BS British Standard INGILTERE
BSI British Standards Institution INGILTERE
CSA Canadian Standards Association KANADA
DIN Deutsches Institut fir Normung ALMANYA
DS Dansk Standard DANIMARKA
ELOT Hellenic Organization for Standardization YUNANISTAN
EN European Standard AVRUPA

EU EURONORM AVRUPA
FSA Finnish Standards Association FINLANDIYA
GOST USSR State Standard RUSYA

IBN Institut Belge de Normalisation BELCIKA
ISO International Organization for Standardization ULUSLARARASI
JIS Japanese Industrial Standard JAPONYA
JSA Japanese Standards Association JAPONYA
LRS Lloyd's Register of Shipping INGILTERE
MIL US Military Standards A.B.D.

NF Norme Frangaise FRANSA
NNI Netherlands Normalisatie Instituut HOLLANDA
NSF Norges Standardiseringsforbund NORVEC
ON Austrian Standards Institute AVUSTURYA
SAE Society of Automotive Engineers A.B.D.

SNV Swiss Association for Standardization ISVICRE
TSE Tiirk Standardlan Enstitiisi TURKIYE
UNI Ente Nazionale Italiano di Unificazione ITALYA
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Birim Adi Diger Birim Karsiliklar
Agirlik
1 ons (0z) 28,349523125 ¢ 0,06250 Ib 141,747615625 karat
1 pound (Ib) 453,59237 g 16 0z 0,00045359237 MT
1 kilogram (kg) 2,204622622 Ib 35,27396195 oz 0,0685217659 slug
1 metrik ton (MT) 1000 kg 2204,622621849 Ib 1,102311311 ST
1 sort ton (ST) 907,18474 kg 2000 Ib 0,892857143 LT
1 long ton (LT) 1016,0469088 kg 1,12 ST 2240 Ib
Uzunluk
1ing (in) 25,4 mm 0.0833333333 ft 25400 mikron
1 mikroing (min) 0,0254 mikron 0,0000254 mm 25,4 milimikron
1 foot (ft) 30,48 cm 12in 0,3333333333 yarda
1 milimetre (mm) 0.0393700787 in 0,0032808399 ft 1000 mikron
1 mikrometre (mikron) 0,001 mm 10000 angstrom 0,0000393700787 in
1 metre (m) 39,37007874 in 3,280839895 ft 1,093613298 yarda
1 yarda (yd) 91,44 cm 36in 3t
Alan
1ing® 6,4516 cm’ 645,16 mm’ 0,00694444 ft’
1cm’ 100 mm’ 0,15500031 in¢? 0,00107639 ft’
1 mm’ 0,01 cm? 0,00155 ing? 0,0000107639 ft’
1ff 92903,04 mm? 0,09290304 m’ 144 in¢®
Hacim - Yogunluk
1ing’ 16,387064 cm’ 16387,064 mm’ 0,016387064 dm’
1cm’ 0,001 dm’ 0,000001 m’ 0,00003531467 ft’
1 US galon (gal) 3,785411784 dm’ 231 ing® 0,133680556 ft’
1 barel (bbl) 158,987294928 dm’ 9702 ing® 5,614583333 ft’
1 kg/dm’® 1 glem’ 1000 kg/m’ 0,001 kg/cm®
1 glem’ 0,001 kg/em’ 0,03613 lom/ in¢’ 62,42197 lom/ft’
Kuvvet
1 kilogram - fors (kgf) 9,80665 N 2,204622622 Iof 980665 din
1 Newton (N) 0,101971621 kgf 0,224808943 Ibf 100000 din
Stres - Basing
1 kgf/mm’ 9,80665 N/mm’ 1422,3343307 psi 980665 din/mm?
1 N/mm? 1 MPa 0,1019716213 kgf/mm? 9,869232667 atm
1 Ibf/ing® (psi) 0.00070306958 kgf/mm’ 0,00689475729 N/mm’ 0,0680459639 atm
1 atmosfer (atm) 1,01325 bar 760 tor 760 mm Hg
1 bar 0,986923267 atm 0,1 N/mm* 14,503773773 psi
Enerii
1kgf. m 9,80665 J 2,343845602 kal 7,233013851 ft.Ibf
1 joule (J) 0,101971621 kgf.m 0,737562149 ft.Ibf 0,000947817120 Btu
1 kalori (kal) 4,1819J 41819000 erg 0,426435123105 kgf.m
1 Biu 107,585755851 kgf.m 1055,055852620 J 778,169262266 ft.Ibf
Sicaklik
°C (formdil) (°F-32)/1,8 K-273,15 [Rkx(5/9)]-273,15
-20°C -4 °F 253,15K 455,67 Rk
-10°C 14 °F 263,15K 473,67 Rk
0°C 32°F 273,15K 491,67 Rk
10°C 50 °F 283,15K 509,67 Rk
20°C 68 °F 293,15 K 527,67 Rk

www.erdemir.com.tr
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irtibat Birimleri

ERDEMIR OFiSLERI

Web Sitesi: www.erdemir.com.tr

Online Satis: www.erdemironline.com

Eregli Demir ve Celik Fabrikalari T.A.S.

==

Birim Adres Telefon Faks E-posta

Genel Merkez Eskisehir deviet YoluNo: 12 315 090 6540 03122874439 ankara@erdemir.com.tr
06530 S6gitdzii / ANKARA

Genel Midurlik ve Uzunkum No:7 03723232500 0372316 39 69 erdinfo@erdemir.com.tr

Isletmeler 67330 Kdz.Eregli 0372 316 03 01

irtibat Birimleri

Birim Adres Telefon Faks E-posta

Satig ve Pazarlama Uzunkum No: 7 03723204662 03723220048  gbese@erdemir.com.ir

Genel Mudur Yardimeiligi 67330 Kdz. Eregli

Satig Planlama Mialrllgd — Uzunkum No: 7 - 03723294878 03723125486  maltan@erdemir.com.tr
67330 Kdz. Eregli

Pazariama Koordinasyon - Uzunkum No: 7 03723204663 03723124346 ibayraktaroglu@erdemir.com.tr

Midtirliga 67330 Kdz. Eregli

Dig Satim Mdariug Uzunkum No: 7 03723294878 03723237522  maltan@erdemir.com.ir
67330 Kdz. Eregli

Mugteri Teknik Uzunkum No:7 03723294678 03723124346  musteri.hizmetleri@erdemir.com.r

Hizmetleri Sefligi 67330 Kdz. Eregli

Bélge Satig Miidrlikleri

Birim Adres Telefon Faks E-posta

Ankara Eskisehir deviet YO NO: 12 015 5906640 03122871589 ankara@erdemir.com.tr
06530 Ségitdzii / ANKARA

Istanbul Atatirk Cad. Sitki Bey Plaza 0216 302 30 40 0216 369 49 60 istanbul@erdemir.com.tr
No: 82 Kat: 2 Daire: 10-11 02163697900 02163859177
81090 Kozyatagi / ISTANBUL 0216 385 90 26

izmir Cumhuriyet Bulvari No: 139 0232 463 62 92 023242210 71 izmir@erdemir.com.tr
Kat: 2 35210 iZMIR 0232 463 62 96

Kdz. Eregli Uzunkum Cad. 30/A 03723294577 0372 316 29 54 eregli@erdemir.com.tr
67330 Kdz. Eregli 0372329 45 78
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