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De¤erli Müflterilerimiz,

Neredeyse yar›m as›rd›r sizler için çelik üretiyor, çeli¤in yüksek dayan›m gücünü, yüksek flekillenebilirlik ve ifllevsel oldu¤u
kadar estetik araçlar oluflturabilme özelli¤ini, esnekli¤ini uygulama alanlar›n›zda hizmetinize sunuyoruz. Çeli¤in yüzy›llard›r
süregelen öyküsü içinde genç ve dinamik, cumhuriyetimizin öyküsü içinde ise köklü ve güvenilir bir kurulufl olarak ürün
kalitemizi ve çeflitlili¤imizi art›rarak üretmeye devam ediyoruz.

1965'ten gelece¤e uzanan yolculu¤umuzda, kapasite, teknoloji, insan kayna¤›, kalite gibi her alanda sürekli geliflme ilkemiz
do¤rultusunda ve müflterilerimizin taleplerini, ülkemizin ihtiyaçlar›n› göz önüne alarak yat›r›mlar›m›z› aral›ks›z sürdürüyoruz.
‹sdemir'de gerçeklefltirdi¤imiz modernizasyon ve dönüflüm yat›r›mlar› Erdemir Grubu'nun ülkemizdeki yass› mamul aleyhine
olan dengesizli¤i gidermeye yönelik önemli bir ad›m›d›r.

27 fiubat 2006 tarihinde yönetimi ülkemizin en büyük gruplar›ndan biri olan OYAK'a geçen ERDEM‹R, OYAK misyon,
vizyon ve de¤erleri do¤rultusunda gerek yönetim anlay›fl› gerekse ifl yap›fl biçimleriyle yeniden yap›lanmakta ve bu yeni
yap› içerisinde hepimiz için daha güvenli ve uzun soluklu iflbirlikleri kurulmas› anlay›fl› önemli bir yer tutmaktad›r. fiu anda
sat›fla sunulan toplam 305 adet ERDEM‹R kalitesi bulunmaktad›r. Ulusal/uluslararas› sertifikalar olan TS 3813 EN 10130, 
TS 2162 EN 10025, TS EN 10202, Lloyd's Register (LR), American Bureau of Shipping (ABS), Community Europe  (CE)
taraf›ndan onaylanm›fl toplam 82 ve ulusal/uluslararas› standartlara uygun veya karfl›l›k olarak üretilmekte olan toplam 268
adet kalitemizin gelifltirilmesinde siz müflterilerimizin talepleri ve iflbirli¤i bizler için yol gösterici olmufltur.

Yo¤un rekabetin yafland›¤›, küreselleflmeyle birlikte sermayenin oldukça hareketli oldu¤u bu pazarda, hizmet verdi¤imiz
sektörlerle ortak stratejilerin gelifltirilmesi giderek önem kazanmaktad›r. Sektörler aras› bilgi ak›fl›n›n sa¤lanmas›, gelece¤e
yönelik projelerin paylafl›lmas› ve bu projelerin hayata geçirilmesi için ortak çal›flma platformlar›n›n oluflturulmas›,
iflbirliklerimizin hepimiz için de¤er yaratarak artmas›n› sa¤layacakt›r. 

Müflterilerimizin yan› s›ra tüm paydafllar›m›za karfl› sorumluluklar›m›z› yerine getirmeye büyük özen gösteriyor, çal›flanlar›m›z
ve tedarikçilerimizle kurdu¤umuz iliflkilerin, kalitemizi do¤rudan etkileyen unsurlar oldu¤unu unutmuyoruz. Tüm üretim
süreçlerimizde çevresel etkilerimizin yönetilmesini, gelecek nesillere karfl› en önemli sorumlulu¤umuz olarak ele al›yoruz.  

Siz müflterilerimize daha iyi hizmet sunabilmek için, üretici olarak bizim süreçlerimiz ile, kullan›c› olarak siz müflterilerimizin
süreçlerinin uyumland›r›lmas›nda  Müflteri Teknik Hizmetleri Süreci ekibimizin ve tüm ilgili birimlerimizin her türlü soru ve
talepleriniz için sizlere yard›ma haz›r oldu¤undan emin olman›z› istiyoruz.

‹flbirliklerimizin güçlenerek devam›n› diliyor, bu katalo¤u hizmetinize sunmaktan mutluluk duyuyorum.  

Sayg›lar›mla,

O¤uz ÖZGEN
Genel Müdür ve Yönetim Kurulu Üyesi
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Hat›rlatma, K›saltma ve Semboller

• Tablolarda gösterilen ERDEM‹R kimyasal limitleri, referans de¤erlerdir ve sadece bilgi maksad›yla verilmifltir. 

• Aksi belirtilmedikçe, kal›nl›k daima "anma kal›nl›¤›" olarak kabul edilecektir. 
Anma kal›nl›¤›, müflterinin belirtti¤i tolerans aral›¤›n›n ortas›ndaki kal›nl›k de¤eridir.

• Katalogda bulunmayan di¤er ebatlar için, lütfen iliflkili oldu¤unuz Sat›fl Birimi'ne sorunuz.

• Çelik kaliteleri ve ürünlerimizin teknik spesifikasyonlar› hakk›nda daha fazla bilgi almak istiyorsan›z, lütfen Kalite & Teknoloji Departman›n› aray›n›z.

Fiziksel Testlerde Kullan›lan K›saltma ve Semboller
Sembol Anlam
Re Akma dayan›m›
Rm Çekme dayan›m›
Rp0,2 Yüksek s›cakl›kta akma dayan›m›

BH2
Is›tmadan sonra akma dayan›m›ndaki
art›fl miktar›

A Uzama (%)
A5 Uzama (Lo=5.65 x √So)
A50 Uzama (Lo=50 mm)
A80 Uzama (Lo=80 mm)
A100 Uzama (Lo=100 mm)
A200 Uzama (Lo=200 mm)
So Test çubu¤unun kesit alan› (mm2)
Lo Test çubu¤unun ilk ölçü uzunlu¤u
d Anma kal›nl›¤› (mm)
t Ton
r Kal›c› uzama oran›
n Uzama sertleflmesi üssü
Ra Yüzey pürüzlülü¤ü (µm)
Darbe Darbe testi
KVc Darbe enerjisi (J)
S›c. Test s›cakl›¤› (°C)
Katlama Katlama testi
kmy Katlama mandrel yar›çap›
kmç Katlama mandrel çap›
en. Enine test çubu¤u
boy. Boyuna test çubu¤u
HRB Rockwell-B sertli¤i
min. En az
max. En çok
= Eflit
< Küçük
≤ Küçük veya eflit
> Büyük
≥ Büyük veya eflit

Kimyasal Elementler ‹çin
Kullan›lan K›saltma ve Semboller
Sembol Element
C Karbon
Mn Mangan
P Fosfor
S Kükürt
Si Silis
Al Alüminyum
Cu Bak›r
N Azot
O Oksijen
H Hidrojen
Ca Kalsiyum
Ti Titanyum
V Vanadyum
Cr Krom
Ni Nikel
Mo Molibden
Nb Niyobyum (Kolombiyum)
B Bor
Sn Kalay
Fe Demir
Zn Çinko
Pb Kurflun
As Arsenik
W Volfram (Tungsten)
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So¤uk Haddelenmifl Yass› Çelik Ürünler

So¤uk flekillendirmeye uygun derin
çekilebilir kaliteler, otomotiv sektö-
ründe, dayan›kl› ev aletleri sektörün-
de, mutfak eflyalar›, radyatör ve hava-
land›rma ekipmanlar› imalat›nda, mu-
kavemet, tokluk ve sünekli¤in istendi-
¤i uygulamalarda kullan›lmaktad›r.

Yafllanmaya dayan›kl›l›k, üstün flekille-
nebilirlik ve iyi kaynaklanabilirlik özel-
likleri ile ön plana ç›kan ekstra derin
çekme ifllemine uygun kaliteler (IF),
otomotiv ve beyaz eflya sektörlerinde,

Genel Uygulama Alanlar›

özel beklentileri sa¤lamaya yönelik
uygulamalarda kullan›lmaktad›r.

‹yi flekillendirilebilirli¤in yan›nda ge-
lifltirilmifl kaynaklanabilirli¤i kombine
eden, düflük karbonlu ve mikroala-
fl›mland›rma yöntemi ile üretilmifl
yüksek mukavemetli-düflük ala-
fl›ml› çelik kaliteleri, otomotiv sektö-
rü ve yan sanayinde kullan›lmaktad›r. 

Derin çekilebilirlik özelliklerine sahip,
tek/çift kat veya tek/çift piflirim yap›-

larak kullan›lan emaye kaplamaya
uygun çelikler, mutfak eflyalar› ima-
lat›nda (tencere, f›r›n ›zgaralar› vb.)
kullan›lmaktad›r.

S›cak haddelenmifl yass› çeliklerin, ›s›tma ifllemi yap›lmadan haddelenmesi ile
üretilen ve kal›nl›klar› 0.20-2.00 mm aral›¤›nda de¤iflen rulo veya sac fleklin-
deki yass› çelik ürünlerdir. Üretilen malzemelerin fiziksel özellikleri rulo boyun-
ca homojen olup, yüzey düzgünlü¤ü, genifllik ve kal›nl›k de¤erleri de beklenti-
leri en üst seviyede karfl›lamaktad›r.

ERDEM‹R ÜRÜN KATALO⁄U 2007
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Çelik Kaliteleri

Çekme ‹fllemine Uygun So¤uk Haddelenmifl Çelikler
Standart: DIN EN 10130 - 1999

Kimyasal Bileflim (%)

Aç›klamalar
1- Bak›r = % 0.15 - 0.35.
2- “Y›¤›n tavlama” yöntemi ile üretilmektedir.
3- Elektrik direnç kayna¤›na uygundur.

Erdemir Kullan›m
Kalite Standart Karfl›l›¤› Kimyasal C P S Mn ‹çin Garanti
No. Standart Kalite S›n›rlar max. max. max. max. Süresi

6112 DIN EN 10130 DC01
Standart 0.12 0.045 0.045 0.60 6 Ay
Erdemir 0.07 0.020 0.020 0.40

6182 (1) (2) DIN EN 10130 DC01
Standart 0.12 0.045 0.045 0.60 6 Ay
Erdemir 0.07 0.020 0.020 0.40

6113 DIN EN 10130 DC03
Standart 0.10 0.035 0.035 0.45 6 Ay
Erdemir 0.07 0.020 0.015 0.35

6114 (2) DIN EN 10130 DC04
Standart 0.08 0.030 0.030 0.40 6 Ay
Erdemir 0.07 0.015 0.015 0.35

7111 (3) DIN EN 10130 DC01
Standart 0.12 0.045 0.045 0.60 6 Ay
Erdemir 0.06 0.015 0.015 0.30

6612 (2) (3) DIN EN 10130 DC01
Standart 0.12 0.045 0.045 0.60 6 Ay
Erdemir 0.06 0.020 0.020 0.30

7612 (3) DIN EN 10130 DC01
Standart 0.12 0.045 0.045 0.60 6 Ay
Erdemir 0.07 0.020 0.020 0.30
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Aç›klamalar
1- Çekme testi de¤erleri “Enine” test numunelerine uygulan›r.
2- Akma dayan›m› de¤erleri, 0.5 < d ≤ 0.7 ise 20 N/mm2 (2,0 kg/mm2), d ≤ 0.5 ise 40 N/mm2 (4,1 kg/mm2) yükseltilir.
3- Uzama de¤erleri, 0.5 < d ≤ 0.7 ise 2 puan, d ≤ 0.5 ise 4 puan düflürülür.
4- r90 ve n90 de¤erleri, kal›nl›¤› 0.5 mm ve üstünde olan malzemelere uygulan›r.
5- Tasar›m amaçl› kullan›mlar için, akma dayan›m› minimum de¤eri 140 N/mm2 (14.3 kg/mm2) olarak kabul edilebilir.

Mekanik Özellikler 

Erdemir
Re 

(2) (5) Rm 
(1) A80 

(3) r90
(4) n90

(4)

Kalite
N/mm2 N/mm2 (%)

No.
Standart Karfl›l›¤› (kg/mm2) (kg/mm2)

Standart Kalite max. min. min. min.

6112 DIN EN 10130 DC01
280 270 - 410 28 - -

(28.6) (27.5 - 41.8)

6182 DIN EN 10130 DC01
280 270 - 410 28 - -

(28.6) (27.5 - 41.8)

6113 DIN EN 10130 DC03
240 270 - 370 34 1.3 -

(24.5) (27.5 - 37.7)

6114 DIN EN 10130 DC04
210 270 - 350 38 1.6 0.18

(21.4) (27.5 - 35.7)

7111 DIN EN 10130 DC01
280 270 - 410 28 - -

(28.6) (27.5 - 41.8)

6612 DIN EN 10130 DC01
280 270 - 410 28 - -

(28.6) (27.5 - 41.8)

7612 DIN EN 10130 DC01
280 270 - 410 28 - -

(28.6) (27.5 - 41.8)



Re Rm 
(1) A80 r90

Erdemir (%)
Kalite Örnek Standart Karfl›l›¤› N/mm2 N/mm2

No. Kullan›c› Uygulanan Benzer (kg/mm2) (kg/mm2)
Sektör Standart Standart min. min. max. min.

120 (2) Otomotiv SPC270C-Erdemir TY01 DIN EN 10130 DC03
165 - 225 270 38 45 1.3

(16.8 - 23.0) (27.6)

121 (2) Otomotiv SPC270C-Erdemir TY02 DIN EN 10130 DC03
165 - 225 270 40 47 1.3

(16.8 - 23.0) (27.6)
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Derin Çekme ‹fllemine Uygun Düflük Karbonlu So¤uk Haddelenmifl Çelikler
Standart: Erdemir

Kimyasal Bileflim (%)

Mekanik Özellikler

Aç›klamalar
1- Fiziksel özellikleri garanti edilen kal›nl›k aral›klar› (d, mm) afla¤›da verilmifltir:

120 kalite için 0.40 ≤ d < 1.00 mm; 121 kalite için 1.00 ≤ d <  1.40 mm

Aç›klamalar
1- Çekme testi de¤erleri “Enine” test numunelerine uygulan›r.
2- Yüzey pürüzlülü¤ü de¤eri: 0.70 - 1.30 µm

Erdemir Örnek Standart Karfl›l›¤›
Kalite No. Kullan›c› Uygulanan Benzer C Mn P S Si Al

Sektör Standart Standart max. max. max. max. max. min.
120 (1) Otomotiv SPC270C-Erdemir TY01 DIN EN 10130 DC03 0.05 0.25 0.020 0.015 0.040 0.02
121 (1) Otomotiv SPC270C-Erdemir TY02 DIN EN 10130 DC03 0.05 0.20 0.020 0.015 0.035 0.02
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Aç›klamalar
1- Çekme testi de¤erleri “Enine” test numunelerine uygulan›r.
2-  rm (ortalama) ve nm (ortalama) de¤erlerini göstermektedir.
3- Akma dayan›m› de¤erleri, 0.5 < d ≤ 0.7 ise 20 N/mm2 (2,0 kg/mm2), d ≤ 0.5 ise 40 N/mm2 (4,1 kg/mm2) yükseltilir.
4-   Uzama de¤erleri, 0.5 < d ≤ 0.7 ise 2 puan, d ≤ 0.5 ise 4 puan düflürülür.
5-   r90 ve n90 de¤erleri, kal›nl›¤› 0.5 mm ve üstünde olan malzemelere uygulan›r.
6-   Tasar›m amaçl› kullan›mlar için, akma dayan›m› minimum de¤eri 140 N/mm2 (14.3 kg/mm2) olarak kabul edilebilir.
7-   Tasar›m amaçl› kullan›mlar için, akma dayan›m› minimum de¤eri 120 N/mm2 (12.2 kg/mm2) olarak kabul edilebilir.

Mekanik Özellikler

Derin Çekme ‹fllemine Uygun Çok Düflük Karbonlu Beyaz Eflya Üretimine Yönelik So¤uk Haddelenmifl Çelikler
Standart: DIN EN 10130 - 1999

Kimyasal Bileflim (%)

Erdemir
Kalite

Re 
(3) Rm 

(1) A80 (4) r90 
(5) n90 

(5)

No.
N/mm2 N/mm2 (%)

Standart Karfl›l›¤› (kg/mm2) (kg/mm2)
Standart Kalite max. min. min. min.

7114 (6) DIN EN 10130 DC04
210 270 - 350 38 1.6 0.18

(21.4) (27.5 - 35.7)

7115 (6) DIN EN 10130 DC05
180 270 - 330 40 1.9 0.20

(18.4) (27.5 - 33.7)

7116 (7) DIN EN 10130 DC06
180 270 - 350 38 1.8 (2) 0.22 (2)

(18.4) (27.5 - 35.7)

7122 (6) DIN EN 10130 DC01
280 270 - 410 28 - -

(28.6) (27.5 - 41.8)

7123 (6) DIN EN 10130 DC03
240 270 - 370 34 1.3 -

(24.5) (27.5 - 37.7)

Kullan›mErdemir
‹çinKalite

Standart Karfl›l›¤› Kimyasal C P S Mn Ti GarantiNo.
Standart Kalite S›n›rlar max. max. max. max. max. Süresi

7114 DIN EN 10130 DC04
Standart 0.08 0.030 0.030 0.40 - 6 Ay
Erdemir 0.006 0.015 0.015 0.25 0.10

7115 DIN EN 10130 DC05
Standart 0.06 0.025 0.025 0.35 - 6 Ay
Erdemir 0.005 0.015 0.010 0.25 0.10

7116 DIN EN 10130 DC06
Standart 0.02 0.020 0.020 0.25 0.30 S›n›rs›z
Erdemir 0.004 0.012 0.009 0.20 0.10

7122 DIN EN 10130 DC01
Standart 0.12 0.045 0.045 0.60 - 6 Ay
Erdemir 0.01 0.015 0.015 0.30 0.10

7123 DIN EN 10130 DC03
Standart 0.10 0.035 0.035 0.45 - 6 Ay
Erdemir 0.01 0.015 0.015 0.25 0.10
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Ekstra Derin Çekme ‹fllemine Uygun Çok Düflük Karbonlu 
Otomotiv Endüstrisine Yönelik So¤uk Haddelenmifl Çelikler
Standart: DIN EN 10130 - 1999

Kimyasal Bileflim (%)

Aç›klamalar
1- Çekme testi de¤erleri “Enine” test numunelerine uygulan›r.
2-  rm (ortalama) ve nm (ortalama) de¤erlerini göstermektedir.
3-  Akma dayan›m› de¤erleri, 0.5 < d ≤ 0.7 ise 20 N/mm2 (2,0 kg/mm2), d ≤ 0.5 ise 40 N/mm2 (4,1 kg/mm2) yükseltilir.
4-  Uzama de¤erleri, 0.5 < d ≤ 0.7 ise 2 puan, d ≤ 0.5 ise 4 puan düflürülür.
5-  r90 ve n90 de¤erleri, kal›nl›¤› 0.5 mm ve üstünde olan malzemelere uygulan›r.
6-   Tasar›m amaçl› kullan›mlar için, akma dayan›m› minimum de¤eri 140 N/mm2 (14.3 kg/mm2) olarak kabul edilebilir.
7-  Tasar›m amaçl› kullan›mlar için, akma dayan›m› minimum de¤eri 120 N/mm2 (12.2 kg/mm2) olarak kabul edilebilir.

Mekanik Özellikler

Aç›klamalar
1- Punta kayna¤›na uygundur.

Kullan›mErdemir
‹çinKalite

Standart Karfl›l›¤› Kimyasal C P S Mn Ti GarantiNo.
Standart Kalite S›n›rlar max. max. max. max. max. Süresi

7124 DIN EN 10130 DC04
Standart 0.08 0.030 0.030 0.40 - 6 Ay
Erdemir 0.006 0.015 0.012 0.25 0.10

7314 (1) DIN EN 10130 DC04
Standart 0.08 0.030 0.030 0.40 - 6 Ay
Erdemir 0.006 0.015 0.012 0.25 0.07

7315 (1) DIN EN 10130 DC05
Standart 0.06 0.025 0.025 0.35 - 6 Ay
Erdemir 0.004 0.012 0.010 0.25 0.06

7316 (1) DIN EN 10130 DC06
Standart 0.02 0.020 0.020 0.25 0.30 S›n›rs›z
Erdemir 0.004 0.010 0.008 0.15 0.06

Re 
(3) Rm 

(1) A80 
(4) r90 

(5) n90
(5)

Erdemir
N/mm2 N/mm2 (%)Kalite

Standart Karfl›l›¤› (kg/mm2) (kg/mm2)No.
Standart Kalite max. min. min. min.

7124 (6) DIN EN 10130 DC04
210 270 - 350 38 1.6 0.18

(21.4) (27.5 - 35.7)

7314 (6) DIN EN 10130 DC04
210 270 - 350 38 1.6 0.18

(21.4) (27.5 - 35.7)

7315 (6) DIN EN 10130 DC05
180 270 - 330 40 1.9 0.20

(18.4) (27.5 - 33.7)

7316 (7) DIN EN 10130 DC06
180 270 - 350 38 1.8 (2) 0.22 (2)

(18.4) (27.5 - 35.7)



S
o

¤
u

k 
H

ad
d

el
en

m
ifl

 Ü
rü

n
le

r

09

ERDEM‹R ÜRÜN KATALO⁄U 2007

Ç
el

ik
 K

al
it

el
er

i

141www.erdemir.com.tr

Derin Çekme ‹fllemine Uygun Çok Düflük Karbonlu
Otomotiv Endüstrisine Yönelik So¤uk Haddelenmifl Çelikler
Standart: Erdemir

Kimyasal Bileflim (%)

Kimyasal Bileflim (%)

Aç›klamalar
1- Fiziksel özellikleri garanti edilen kal›nl›k aral›klar› (d, mm) afla¤›da verilmifltir:

131 kalite için 0.40 ≤ d < 1.00 mm ; 132 kalite için 1.00 ≤ d < 1.40 mm

Aç›klamalar
1- Çekme testi de¤erleri “Enine” test numunelerine uygulan›r.
2- Re / Rm: max. 0.66
3- Yüzey pürüzlülü¤ü de¤eri: 0.70 - 1.30 µm

Erdemir Örnek Standart Karfl›l›¤›
Kalite Kullan›c› Uygulanan Benzer C Mn P S Ti Nb
No. Sektör Standart Standart max. max. max. max. max. max.
130 Otomotiv XES-Erdemir RN01 DIN EN 10130 DC04 0.005 0.25 0.015 0.012 0.07 0.030
131 (1) Otomotiv SPC270D-Erdemir TY03 DIN EN 10130 DC04 0.006 0.25 0.015 0.012 0.10 0.005
132 (1) Otomotiv SPC270D-Erdemir TY04 DIN EN 10130 DC04 0.006 0.25 0.015 0.012 0.09 0.005

Re Rm
(1) A80 r r90 n n90Erdemir

Örnek Standart Karfl›l›¤› N/mm2 N/mm2 (%)Kalite
Kullan›c› Uygulanan Benzer (kg/mm2) (kg/mm2)No.
Sektör Standart Standart min. min. max. min. min. min. min.

130 (2) Otomotiv XES-Erdemir RN01 DIN EN 10130 DC04
160 - 200 280 - 350 38 1.80 0.19

(16.3 - 20.4) (28.6 - 35.7)

131 (3) Otomotiv SPC270D-Erdemir TY03 DIN EN 10130 DC04
145 - 190 270 41 48 1.40 0.20

(14.8 - 19.4) (27.6)

132 (3) Otomotiv SPC270D-Erdemir TY04 DIN EN 10130 DC04
145 - 190 270 43 50 1.40 0.20

(14.8 - 19.4) (27.6)

Mekanik Özellikler
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So¤uk Haddelenmifl Emaye Çelikleri
Standart: DIN EN 10209 - 1996

Kimyasal Bileflim (%)

Aç›klamalar
1- 6513 kalite ürünler “y›¤›n tavlama” yöntemi ile üretilmektedir.

Mekanik Özellikler

Aç›klamalar
1- Çekme testi de¤erleri, “Enine” test numunelerine uygulan›r.
2- rm (ortalama) de¤eri, kal›nl›¤› 0.5 mm ve üstünde olan malzemelere uygulan›r.

3- Akma dayan›m› de¤erleri, 0.5 < d ≤ 0.7 ise 20 N/mm2 (2,0 kg/mm2), d ≤ 0.5 ise 40 N/mm2 (4,1 kg/mm2) yükseltilir.
4- Uzama de¤erleri, 0.5 < d ≤ 0.7 ise 2 puan, d≤ 0.5 ise 4 puan düflürülür.
5- Tasar›m amaçl› kullan›mlar için, akma dayan›m› minimum de¤eri 140 N/mm2 (14.3 kg/mm2) olarak kabul edilebilir.
6- Tasar›m amaçl› kullan›mlar için, akma dayan›m› minimum de¤eri 120 N/mm2 (12.2 kg/mm2) olarak kabul edilebilir.

Kullan›m
Erdemir ‹çin
Kalite Standart Karfl›l›¤› Kimyasal C Ti Garanti
No. Standart Kalite S›n›rlar max. max. Süresi

7512 DIN EN 10209 DC01 EK
Standart 0.08 - 6 Ay
Erdemir 0.06 -

6513 (1) DIN EN 10209 DC04 EK
Standart 0.08 - 6 Ay
Erdemir 0.05 -

7513 DIN EN 10209 DC04 EK
Standart 0.08 - 6 Ay
Erdemir 0.05 -

7514 DIN EN 10209 DC06 ED
Standart 0.02 0.30 6 Ay
Erdemir 0.005 0.15

Erdemir
Re

(3) Rm (1) A80
(4) rm

(2)

Kalite
N/mm2 N/mm2 (%)

No.
Standart Karfl›l›¤› (kg/mm2) (kg/mm2)

Standart Kalite max. min. min.

7512 (5) DIN EN 10209 DC01 EK
270 270 - 390 30 -

(27.5) (27.5 - 39.8)

6513 (5) DIN EN 10209 DC04 EK
220 270 - 350 36 -

(22.4) (27.5 - 35.7)

7513 (5) DIN EN 10209 DC04 EK
220 270 - 350 36 -

(22.4) (27.5 - 35.7)

7514 (5) DIN EN 10209 DC06 ED
190 270 - 350 38 1.6

(19.4) (27.5 - 35.7)
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Kimyasal Bileflim (%)

Aç›klamalar
1- Bu ürün “SEW 094-87 ZStE260P” kalitesine benzer olarak üretilir.
2- C + P ≤ % 0.16.

Aç›klamalar
1- Çekme testi de¤erleri “Boyuna” test numunelerine uygulan›r.
2- Tabloda belirtilen mekanik test de¤erleri, üretim tarihinden itibaren 6 ay içinde garanti edilir. 

Mekanik Özellikler (2)

Yüksek Akma Dayan›ml› ve So¤uk fiekillendirme ‹fllemine Uygun So¤uk Haddelenmifl Refosforize Çelikler
Standart: Erdemir

Erdemir
Kalite Standart Karfl›l›¤› Kimyasal C (2) Si Mn P (2) S Al
No. Standart Kalite S›n›rlar max. max. max. max. max. min.

7726 (1) Erdemir-2006 7726
Standart 0.08 0.50 0.70 0.10 0.030 0.020
Erdemir 0.01 0.10 0.70 0.10 0.015 0.020

Re Rm
(1) A80 Katlama

Erdemir
N/mm2 N/mm2 (%) (en., 180o)

Kalite
Standart  Karfl›l›¤› (kg/mm2) (kg/mm2) kmç

No.
Standart Kalite min. (d: kal›nl›k)

7726 Erdemir-2006 7726
260 - 320 380 - 460 28 0

(26.5 - 32.7) (38.8 - 46.9)
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Aç›klamalar
1- Test de¤erleri  “Enine” test numunelerine uygulan›r.
2- BH de¤eri kal›nl›¤› 1 mm ve alt›nda olan malzemeler için uygulan›r. 

Kal›nl›¤› 1 mm'nin üstünde olan ürünler için BH de¤eri min. 30  N/mm2 (3,1 kg/mm2) olacakt›r.

Aç›klamalar
1- “SEW 094-87 ZStE 220 BH” kalitesine eflde¤erdir.
2- Vanadyum ve Bor ilavesi yap›labilir.

Yüksek Akma Dayan›ml› ve So¤uk fiekillendirme ‹fllemine Uygun F›r›n Sertleflmeli  
(Bake-Hardening) So¤uk Haddelenmifl Çelikler
Standart: Erdemir

Kimyasal Bileflim (%) (2)

Mekanik Özellikler

Kullan›m
Erdemir ‹çin
Kalite Standart  Karfl›l›¤› Kimyasal C Si Mn P S Al Garanti
No. Standart Kalite S›n›rlar max. max. max. max. max. min. Süresi

7022 (1) Erdemir-06 7022
Standart 0.06 0.50 0.70 0.08 0.030 0.02 3  Ay
Erdemir 0.01 0.03 0.60 0.06 0.015 0.02

Rp0.2

Erdemir veya Re BH (2) Rm (1) A80 r90 n90

Kalite N/mm2 N/mm2 N/mm2 (%)
No. Standart  Karfl›l›¤› (kg/mm2) (kg/mm2) (kg/mm2)

Standart Kalite min. min. min. min.

7022 Erdemir-06 7022
220 - 280 40 320 - 400 30 1.6 0.17

(22.4 - 28.6) (4.1) (32.7 - 40.8)
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Aç›klamalar
1- Çekme testi de¤erleri  “Boyuna” test numunelerine uygulan›r.
2- Uzama de¤eri, kal›nl›¤› 0.50 ile 0.70 mm aras›nda olan ürünler için 2 birim, kal›nl›¤› 0.50 mm’nin alt›nda olan ürünler için 4 birim düflürülür.  
3- Tabloda  belirtilen mekanik test de¤erleri, üretim tarihinden itibaren 3 ay içinde garanti edilir.  
4- Katlama testi “‹ste¤e Ba¤l›” olarak yap›l›r.  
5- n (10-20 %) ≥ 0.14. Max. efleksenli uzama de¤eri % 20 de¤erinden düflük ise, n de¤eri “% 10 ve max. efleksenli uzama de¤eri aras›nda”

belirlenir. 
6- n (4-6 %) ≥ 0.18. 

Yüksek Akma Dayan›ml› ve So¤uk fiekillendirme ‹fllemine Uygun So¤uk Haddelenmifl Çift Fazl› Çelikler
Standart: Erdemir

Kimyasal Bileflim (%)

Mekanik  Özellikler (3) (5) (6)

Erdemir
Kalite Standart  Karfl›l›¤› Kimyasal C Si Mn P S Al Cr Nb
No. Standart Kalite S›n›rlar max. max. max. max. max. min. max. max.

7660 FE600DPF Erdemir FT01 7660
Standart 0.14 0.40 1.60 0.09 0.010 0.02 1.00 0.03
Erdemir 0.11 0.25 1.30 0.06 0.010 0.02 0.80 0.01

Rp0.2 BH2 Rm 
(1) A80 

(2)

Erdemir veya  Re (%) Katlama (4)

Kalite N/mm2 N/mm2 N/mm2 (en., 90o)
No. Standart  Karfl›l›¤› (kg/mm2) (kg/mm2) (kg/mm2) kmy

Standart Kalite min. min. (d: kal›nl›k)

7660 FE600DPF Erdemir FT01 7660
340 - 440 30 600 - 700 21 0.5 d

(34.7 - 44.9) (3.1) (61.2 - 71.4)



Re Rm
(1) A80 Katlama

Erdemir N/mm2 N/mm2 (%) (en., 180o )
Kalite Standart Karfl›l›¤› (kg/mm2) (kg/mm2) kmç
No. Standart Kalite min. min. (d: kal›nl›k)

7125 DIN EN 10268 H240 LA
240 - 310 340 27 0

(24.5 - 31.6) (34.7)

7128 DIN EN 10268 H280 LA
280 - 360 370 24 0

(28.6 - 36.7) (37.8)

7132 DIN EN 10268 H320 LA
320 - 410 400 22 0

(32.7 - 41.8) (40.8)

7136 DIN EN 10268 H360 LA
360 - 460 430 20 0.5 d

(36.7 - 46.9) (43.9)

7140 DIN EN 10268 H400 LA
400 - 500 460 18 0.5 d

(40.8 - 51.0) (46.9)
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Kimyasal Bileflim (%)

So¤uk fiekillendirmeye Uygun Yüksek Akma Dayan›ml› So¤uk Haddelenmifl Çelikler
Standart: DIN EN 10268 - 1999

Aç›klamalar
1- Nb + Ti + V  ≤  % 0.22.

Aç›klamalar
1- Çekme testi, haddeleme yönündeki “Boyuna” numuneye uygulan›r.

Mekanik Özellikler

Erdemir
Kalite Standart Karfl›l›¤› Kimyasal C Si Mn P S Al Nb (1) Ti (1) V (1)

No. Standart Kalite S›n›rlar max. max. max. max. max. min. max. max. max.

7125 DIN EN 10268 H240 LA
Standart 0.10 0.50 0.60 0.025 0.025 0.015 0.090 0.15 0.20
Erdemir 0.08 0.10 0.50 0.020 0.015 0.020 0.040 0.06 0.06

7128 DIN EN 10268 H280 LA
Standart 0.10 0.50 0.80 0.025 0.025 0.015 0.090 0.15 0.20
Erdemir 0.09 0.10 0.80 0.020 0.015 0.020 0.060 0.08 0.10

7132 DIN EN 10268 H320 LA
Standart 0.10 0.50 1.00 0.025 0.025 0.015 0.090 0.15 0.20
Erdemir 0.10 0.10 0.80 0.020 0.015 0.020 0.070 0.10 0.12

7136 DIN EN 10268 H360 LA
Standart 0.10 0.50 1.20 0.025 0.025 0.015 0.090 0.15 0.20
Erdemir 0.10 0.10 1.20 0.020 0.015 0.020 0.080 0.12 0.15

7140 DIN EN 10268 H400 LA
Standart 0.10 0.50 1.40 0.025 0.025 0.015 0.090 0.15 0.20
Erdemir 0.10 0.10 1.40 0.020 0.015 0.020 0.090 0.15 0.18
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So¤uk fiekillendirmeye Uygun Yüksek Akma Dayan›ml› So¤uk Haddelenmifl Çelikler
Standart: Erdemir

Aç›klamalar
1- Çekme testi de¤erleri “Boyuna” test numunelerine uygulan›r.
2- Yüzey pürüzlülü¤ü de¤eri: 1.00 - 1.70 µm
3- Re / Rm: max. 0.85.

Kimyasal Bileflim (%)

Mekanik Özellikler

Erdemir Örnek Standart Karfl›l›¤›
Kalite Kullan›c› Uygulanan Benzer C Mn P S Si Nb V
No. Sektör Standart Standart max. max. max. max. max. max. max.

250 Otomotiv XE-320 DR-Erdemir RN02 DIN EN 10268 H320 LA 0.10 0.90 0.020 0.015 0.04 0.08 0.06
251 Otomotiv F1 Gr.300-Erdemir FR01 DIN EN 10268 H320 LA 0.10 0.80 0.020 0.015 0.04 0.08 0.06
260 Otomotiv XE-360 DR-Erdemir RN03 DIN EN 10268 H360 LA 0.10 1.00 0.020 0.015 0.04 0.08 0.08

A50 A80 Katlama
Erdemir Re Rm 

(1) (%) (%) (Enine, 
Kalite 1800)
No. Örnek Standart Karfl›l›¤› N/mm2 N/mm2 Mandrel

Kullan›c› Uygulanan Benzer (kg/mm2) (kg/mm2) çap›
Sektör Standart Standart min. min. min. (d: kal›nl›k)

250 (3) Otomotiv XE-320 DR-Erdemir RN02 DIN EN 10268 H320 LA
320 - 380 415 - 480 24 0

(32.7 - 38.8) (42.3 - 49.0)

251 (2) Otomotiv F1 Gr.300-Erdemir FR01 DIN EN 10268 H320 LA
300 - 400 400 23 0

(30.6 - 40.8) (40.8)

260 (3) Otomotiv XE-360 DR-Erdemir RN03 DIN EN 10268 H360 LA
360 - 430 450 - 530 21 0.5 d

(36.7 - 43.9) (45.9 - 54.1)
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Kimyasal Bileflim (%)

Aç›klamalar
1- Mekanik test yap›lmaz.

Elektrik Motoru Yap›m›na Uygun So¤uk Haddelenmifl Refosforize Çelikler
Standart: Erdemir

Elektrik Motoru Yap›m›na Uygun So¤uk Haddelenmifl Laminasyon Çelikleri
Standart: Erdemir

Kimyasal Bileflim (%)

Aç›klamalar
1- Mekanik test yap›lmaz.

Erdemir
Kalite Standart Karfl›l›¤› C Mn P S Si Al N
No. Standart Kalite max. max. max. min. max.

6109 (1) Erdemir - 2001 6109 0.02 1.00 0.01 - 0.03 0.020 0.10 - 0.30 0.020 0.009

Erdemir
Kalite Standart  Karfl›l›¤› C Mn P S Si Al
No. Standart Kalite max. max.

5105 (1) Erdemir - 2005 5105 0.05 0.30 - 0.60 0.03 - 0.15 0.015 0.10 - 0.25 0.020 - 0.060



S
o

¤
u

k 
H

ad
d

el
en

m
ifl

 Ü
rü

n
le

r

ERDEM‹R ÜRÜN KATALO⁄U 2007

www.erdemir.com.tr   

Ç
el

ik
 K

al
it

el
er

i

149

Kimyasal Bileflim (%)

So¤uk Haddelenmifl Yap› Çelikleri
Standart: DIN 1623 - Part2 - 1986

Aç›klamalar
1- Çekme testi de¤erleri “Enine” test numunelerine uygulan›r.

Mekanik Özellikler

Erdemir
Kalite Standart Karfl›l›¤› Kimyasal C P S
No. Standart Kalite S›n›rlar max. max. max.

4137 DIN 1623 - P2 St 37-3 G
Standart 0.17 0.040 0.035
Erdemir 0.17 0.020 0.020

6137 DIN 1623 - P2 St 37-3 G
Standart 0.17 0.040 0.035
Erdemir 0.12 0.020 0.015

Erdemir Re Rm 
(1) A80 Katlama

Kalite N/mm2 N/mm2 (%) (En., 180o)

No. Standart Karfl›l›¤› (kg/mm2) (kg/mm2) kmç
Standart Kalite min. min. (d: kal›nl›k)

4137 DIN  1623 - P2 St  37-3 G
215 360 - 510 20 0.5 d

(21.9) (36.7 - 52.0)

6137 DIN  1623 - P2 St  37-3 G
215 360 - 510 20 0.5 d

(21.9) (36.7 - 52.0)
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So¤uk Haddelenmifl Karbon Çelikleri
Standart: SAE J403 - 2001

So¤uk Haddelenmifl Ticari Kalite Çelikler
Standart: Erdemir

Kimyasal Bileflim (%)

Kimyasal Bileflim (%)

Aç›klamalar
1- Full-hard olarak üretilmektedir.

Aç›klamalar
1- Mekanik test yap›lmayan yumuflak çeliktir.

Erdemir
Kalite Standart Karfl›l›¤› Kimyasal C Mn P S Si B
No. Standart Kalite S›n›rlar max. max. max. max. max.

6106 SAE  J403 1006
Standart 0.08 0.45 0.030 0.050 0.10 -
Erdemir 0.07 0.45 0.020 0.015 0.03 -

6108 SAE  J403 1008
Standart 0.10 0.50 0.030 0.050 0.10 -
Erdemir 0.08 0.50 0.020 0.015 0.04 -

7608 SAE  J403 1008(B)
Standart 0.10 0.50 0.030 0.050 0.10 -
Erdemir 0.10 0.50 0.020 0.015 0.05 0.002 - 0.005

6110 SAE J403 1010
Standart 0.08 - 0.13 0.30 - 0.60 0.030 0.050 0.10 -
Erdemir 0.08 - 0.13 0.40 - 0.60 0.025 0.020 0.05 -

5130 (1) SAE  J403 1030
Standart 0.28 - 0.34 0.60 - 0.90 0.030 0.050 0.15 - 0.35 -
Erdemir 0.28 - 0.34 0.60 - 0.90 0.030 0.030 0.15 - 0.35 -

5140 (1) SAE  J403 1040
Standart 0.37 - 0.44 0.60 - 0.90 0.030 0.050 0.15 - 0.35 -
Erdemir 0.37 - 0.44 0.60 - 0.90 0.030 0.030 0.15 - 0.35 -

5145 (1) SAE  J403 1045
Standart 0.43 - 0.50 0.60 - 0.90 0.030 0.050 0.15 - 0.35 -
Erdemir 0.43 - 0.50 0.60 - 0.90 0.030 0.030 0.15 - 0.35 -

Erdemir
Kalite Standart Karfl›l›¤› C Mn P S Si Al  
No. Standart Kalite max. max. max. max. max.

1110 (1) Erdemir - 2001 1110 0.10 0.50 0.025 0.025 0.050 0.015 - 0.100
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Atmosfer Korozyonuna Dayan›kl› Çelikler
Standart: JIS G3125 - 2004

Kimyasal Bileflim (%)

Aç›klamalar
1- Mangan üst s›n›r›n›n % 1.00 olmas› için anlaflma yap›labilir.

Erdemir
Kalite Standart Karfl›l›¤› Kimyasal C Si Mn (1) P S Cu Cr Ni
No. Standart Kalite S›n›rlar max. max. max. max.

9160 JIS  G3125 SPA - C
Standart 0.12 0.20 - 0.75 0.60 0.070 - 0.150 0.035 0.25 - 0.55 0.30 - 1.25 0.65
Erdemir 0.12 0.20 - 0.75 0.60 0.070 - 0.150 0.020 0.25 - 0.55 0.30 - 1.25 0.65

A50 Katlama
Erdemir Re Rm 

(1) (%) (boy., 180o) 
Kalite N/mm2 N/mm2

No. Standart Karfl›l›¤› (kg/mm2) (kg/mm2) kmy
Standart Kalite min. min. min. (d: kal›nl›k)

9160 (2) JIS G3125 SPA - C
315 450 26 0.5 d

(32.1) (45.9)

Mekanik Özellikler

Aç›klamalar
1- Çekme testi de¤erleri “Boyuna” test numunelerine uygulan›r.
2- Mekanik test yap›lmaz ve garanti edilmez.
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So¤uk Haddelenmifl Yüksek Karbonlu Özel Çelikler
Standart: Erdemir

Kimyasal Bileflim (%)

Mekanik Özellikler

Aç›klamalar
1- Çekme testi de¤erleri “Boyuna” test numunelerine uygulan›r.

Erdemir
Kalite Standart Karfl›l›¤› C Mn P S Si
No. Standart Kalite max. max.

5155 Erdemir - 2001 5155 0.52 - 0.60 0.70 - 0.90 0.020 0.010 0.15 - 0.30

Re Rm
(1) A80Erdemir

N / mm2 N / mm2 (%)Kalite
Standart Karfl›l›¤› (kg / mm2) (kg / mm2)No.

Standart Kalite max. max. min.

5155 Erdemir - 2001 5155
360 530 15

(36.7) (54.1)



S
o

¤
u

k 
H

ad
d

el
en

m
ifl

 Ü
rü

n
le

r

153

ERDEM‹R ÜRÜN KATALO⁄U 2007

www.erdemir.com.tr 

Ü
re

ti
m

 L
im

it
le

ri

So¤uk Haddelenmifl Ürünler

Üretim Limitleri

Genel Kal›nl›k Aral›¤› (mm)

Ürün Min. Max.

ICCR 0.20 0.55 So¤uk haddelenmifl, sürekli tavlama yap›lm›fl, ince rulo

CR 0.20 1.20 So¤uk haddelenmifl, y›¤›n tavlama yap›lm›fl rulo

CCR 0.40 2.00 So¤uk haddelenmifl, sürekli tavlama yap›lm›fl rulo

CRF 0.20 2.00 So¤uk haddelenmifl 1. so¤uk haddehanede üretilmifl, tavlama yap›lmam›fl rulo

CCRF 0.35 2.00 So¤uk haddelenmifl, 2. so¤uk haddehanede üretilmifl, tavlama yap›lmam›fl rulo

CRFS 0.30 2.00 So¤uk haddelenmifl, 1. so¤uk haddehanede üretilmifl, tavlama yap›lmam›fl, rulodan kesilmifl sac

CCRFS 0.35 2.00 So¤uk haddelenmifl, 2. so¤uk haddehanede üretilmifl, tavlama yap›lmam›fl, rulodan kesilmifl sac

CCRD 0.40 2.00 So¤uk haddelenmifl, sürekli tavlama yap›lm›fl, dilinmifl rulo

CRD 0.30 1.20 So¤uk haddelenmifl, y›¤›n tavlama yap›lm›fl, dilinmifl rulo

CRK 0.30 1.20 So¤uk haddelenmifl, y›¤›n tavlama yap›lm›fl, kenarlar› kesilmifl rulo

CCRK 0.40 2.00 So¤uk haddelenmifl, sürekli tavlama yap›lm›fl, kenarlar› kesilmifl rulo

CRSK 0.30 1.20 So¤uk haddelenmifl, sürekli tavlama yap›lm›fl, kenarlar› kesilmifl rulodan kesilmifl sac

CCRSK 0.40 2.00 So¤uk haddelenmifl, sürekli tavlama yap›lm›fl, kenarlar› kesilmifl rulodan kesilmifl sac

CRS 0.30 1.20 So¤uk haddelenmifl, y›¤›n tavlama yap›lm›fl, rulodan kesilmifl sac

CCRS 0.40 2.00 So¤uk haddelenmifl, sürekli tavlama yap›lm›fl, rulodan kesilmifl sac
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Aç›klamalar
1- Minimum siparifl geniflli¤i 700 mm’dir.
2- 6513 kalite ürünler için siparifl kal›nl›¤› min. 0.40 mm’dir.
3- Kal›nl›¤› 0.30 mm’den ince olan ürünler için yap›lan talepler, sadece CR ürün cinsi için kabul edilir.
4- Kal›nl›¤› 0.28 mm ve daha ince olan ürünler için yap›lan talepler, sadece “ya¤s›z” ürünler için kabul edilir.
5- Kal›nl›¤› 0.30 mm’den ince olan 6113 ve 6114 kalite ürünler için yap›lan talepler kabul edilmez.
6- CRK ve CRSK ürün cinsleri için genifllik üst limiti, max. 1175 mm’dir.
7- Siparifl uzunlu¤u min. 914 mm, max. 4880 mm’dir.
8- Sac fleklindeki ürünler için paket a¤›rl›¤› max. 6 ton’dur.
9- Rulo a¤›rl›klar› için yap›lan talepler görüflmeye tabidir.

CR So¤uk haddelenmifl, y›¤›n tavlama yap›lm›fl rulo

CRK So¤uk haddelenmifl, y›¤›n tavlama yap›lm›fl, kenarlar› kesilmifl rulo

CRS So¤uk haddelenmifl, y›¤›n tavlama yap›lm›fl, rulodan kesilmifl sac

CRSK So¤uk haddelenmifl, y›¤›n tavlama yap›lm›fl, kenarlar› kesilmifl rulodan kesilmifl sac

Ebatlar
Maksimum Genifllik (mm) (2)

Kal›nl›k (mm)
Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D

0.20 - 0.29 1000
0.30 - 0.50 1200 1000
0.51 - 0.59 1200 1100
0.60 - 1.20 1200 1200

Kaliteler
Kalite Grubu Kaliteler
A 1110, 6106, 6108, 6112, 6113, 6114, 6182, 6513, 6612
B 6110
Özel 4137, 5155, 6109, 6137, 9160
Özel Grup Çelik Kaliteleri ‹çin Siparifl Koflullar›
Kalite Ürün Cinsi Kal›nl›k (mm) Genifllik (mm)
6109 CR, CRS 0,50 700 - 1000
4137, 6137 CR, CRS 0,90 - 1,20 900 - 1200
5155 CR, CRS 1,00 700 - 800
9160 CR, CRS 1,00 - 1,20 700 - 900
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Aç›klamalar
1- Minimum siparifl geniflli¤i 400 mm'dir.
2- 6513 kalite için siparifl kal›nl›¤› min. 0.40 mm'dir.
3- Dilim say›s› görüflmeye tabidir.

Aç›klamalar
1- Minimum siparifl geniflli¤i 400 mm’dir.
2- 120, 131 kaliteler için “0.40 mm ≤ kal›nl›k < 1.00 mm” aras›nda siparifl kabul edilir.
3- 121, 132 kaliteler için “1.00 mm ≤ kal›nl›k < 1.40 mm” aras›nda siparifl kabul edilir.
4- Dilim say›s› görüflmeye tabidir.

CRD So¤uk haddelenmifl, y›¤›n tavlama yap›lm›fl, dilinmifl rulo

Ebatlar
Maksimum Genifllik (mm)

Kal›nl›k (mm)
Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D

0.30 - 1.20 699

Kaliteler
Kalite Grubu Kaliteler
A 1110, 6106, 6108, 6110, 6112, 6113, 6114, 6182, 6513, 6612

CCRD So¤uk haddelenmifl, sürekli tavlama yap›lm›fl, dilinmifl rulo

Ebatlar
Maksimum Genifllik (mm)

Kal›nl›k (mm) (2) (3)

Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D
0.40 - 2.00 699 699 699 699

Kaliteler
Kalite Grubu Kaliteler
A 120, 121, 1110, 6106, 6108, 6112, 6113, 7111, 7512, 7513, 7608, 7612
B 130, 131, 132, 7022, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7514, 7726
C 250, 251, 260, 7125, 7128, 7132, 7136, 7140, 7660
D 4137, 5105, 6110, 6137
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Aç›klamalar
1- Minimum siparifl geniflli¤i 700 mm’dir.
2- Kal›nl›¤› 0.25 mm ve daha ince olan ürünler için yap›lan talepler, sadece “ya¤s›z” ve “az ya¤l›” ürünler için kabul edilir.
3- Kal›nl›¤› 0.30 mm’den ince olan ürünler "küçük rulo" olarak üretilir.
4- Rulo a¤›rl›k s›n›rlamas› yoktur.

Aç›klamalar
1- Minimum siparifl geniflli¤i 700 mm’dir.
2- Kal›nl›¤› 0.30 mm’den ince olan ürünler için yap›lan talepler, sadece CRF ürün cinsi için kabul edilir.
3- Siparifl uzunlu¤u min. 914 mm, max. 4880 mm’dir.
4- Sac fleklindeki ürünler için paket a¤›rl›¤› max. 6 ton’dur.
5- Rulo a¤›rl›klar› için yap›lan talepler görüflmeye tabidir.

CRF So¤uk haddelenmifl, 1. so¤uk haddehanede üretilmifl, tavlama yap›lmam›fl rulo

CRFS So¤uk haddelenmifl, 1. so¤uk haddehanede üretilmifl, tavlama yap›lmam›fl, rulodan kesilmifl sac

Ebatlar
Maksimum Genifllik (mm)

Kal›nl›k (mm)
Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D

0.20 - 0.29 1000
0.30 - 0.50 1200 1000
0.51 - 0.59 1200 1100
0.60 - 2.00 1200 1200

Kaliteler
Kalite Grubu Kaliteler

A 1110, 6106, 6108, 6112, 6113, 6114, 6182, 6612

B 6110

Özel 5130, 5140, 5145

Özel Grup Çelik Kaliteleri ‹çin Siparifl Koflullar›

Kalite Ürün Cinsi Kal›nl›k (mm) Genifllik (mm)

5130 CRF, CRFS 1,50 - 1,70 700 - 840

5140, 5145 CRF, CRFS 1,70 700 - 840

ICCR So¤uk haddelenmifl, sürekli tavlama yap›lm›fl, ince rulo

Ebatlar
Maksimum Genifllik (mm)

Kal›nl›k (mm)
Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D

0.20 - 0.29 1000
0.30 - 0.55 1200

Kaliteler
Kalite Grubu Kaliteler
A 1110, 6106, 6108, 6112, 7512, 7612
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Aç›klamalar
1- Minimum siparifl geniflli¤i 700 mm’dir.
2- 120, 131 kaliteler için “0.40 mm ≤ kal›nl›k < 1.00 mm” aras›nda siparifl kabul edilir.
3- 121, 132 kaliteler için “1.00 mm ≤ kal›nl›k < 1.40 mm” aras›nda siparifl kabul edilir.
4- Siparifl uzunlu¤u min. 914 mm, max. 4880 mm’dir.
5- Sac fleklindeki ürünler için paket a¤›rl›¤› max. 6 ton’dur.
6- Rulo a¤›rl›¤› için yap›lan talebler görüflmeye tabidir.
7- Kal›nl›¤› max. 0.50 mm ve geniflli¤i max. 1200 mm olan 1110, 6106, 6108, 6112, 7512, 7612 kalite ürünler için CCR ürün cinsinde 

de¤il, fakat ICCR ürün cinsinde siparifller kabul edilir.

CCR So¤uk haddelenmifl, sürekli tavlama yap›lm›fl rulo

CCRS So¤uk haddelenmifl, sürekli tavlama yap›lm›fl, rulodan kesilmifl sac

Ebatlar
Maksimum Genifllik (mm)

Kal›nl›k (mm) (2) (3)

Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D
0.40 - 0.49 1150 1000 900 1000
0.50 - 0.50 1300 1000 900 1000
0.51 - 0.60 1300 1100 900 1000
0.61 - 0.70 1300 1200 900 1100
0.71 - 0.80 1400 1300 900 1200
0.81 - 0.90 1400 1400 1000 1300
0.91 - 0.99 1400 1400 1100 1300
1.00 - 1.00 1500 1500 1100 1300
1.01 - 1.20 1500 1500 1200 1400
1.21 - 2.00 1500 1500 1200 1500

Kaliteler
Kalite Grubu Kaliteler
A 120, 121, 1110, 6106, 6108, 6112, 6113, 7111, 7512, 7513, 7608, 7612
B 130, 131, 132, 7022, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7514, 7726
C 250, 251, 260, 7125, 7128, 7132, 7136, 7140, 7660
D 4137, 5105, 6110, 6137
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Aç›klamalar
1- Minimum siparifl geniflli¤i 700 mm’dir.
2- 120, 131 kaliteler için “0.40 mm ≤ kal›nl›k < 1.00 mm” aras›nda siparifl kabul edilir.
3- 121, 132 kaliteler için “1.00 mm ≤ kal›nl›k < 1.40 mm” aras›nda siparifl kabul edilir.
4- Siparifl uzunlu¤u min. 914 mm, max. 4880 mm’dir.
5- Sac fleklindeki ürünler için paket a¤›rl›¤› max. 6 ton’dur.
6- Rulo a¤›rl›¤› için yap›lan talebler görüflmeye tabidir.

CCRK So¤uk haddelenmifl, sürekli tavlama yap›lm›fl, kenarlar› kesilmifl rulo

CCRSK So¤uk haddelenmifl, sürekli tavlama yap›lm›fl, kenarlar› kesilmifl rulodan kesilmifl sac

Ebatlar
Maksimum Genifllik (mm)

Kal›nl›k (mm) (2) (3)

Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D
0.40 - 0.49 1150 975 875 1000
0.50 - 0.50 1275 975 875 1000
0.51 - 0.60 1275 1075 875 1000
0.61 - 0.70 1300 1175 900 1100
0.71 - 0.80 1400 1275 900 1200
0.81 - 0.90 1400 1400 1000 1300
0.91 - 0.99 1400 1400 1100 1300
1.00 - 1.00 1475 1475 1100 1300
1.01 - 1.10 1475 1475 1175 1400
1.11 - 1.20 1475 1475 1200 1400
1.21 - 2.00 1475 1475 1200 1475

Kaliteler
Kalite Grubu Kaliteler
A 120, 121, 1110, 6106, 6108, 6112, 6113, 7111, 7512, 7513, 7608, 7612
B 130, 131, 132, 7022, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7514, 7726
C 250, 251, 260, 7125, 7128, 7132, 7136, 7140, 7660
D 4137, 5105, 6110, 6137
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Aç›klamalar
1- Minimum siparifl geniflli¤i 700 mm’dir.
2- Siparifl uzunlu¤u min. 914 mm, max. 4880 mm’dir.
3- Sac fleklindeki ürünler için paket a¤›rl›¤› max. 6 ton’dur.
4- Rulo a¤›rl›¤› için yap›lan talebler görüflmeye tabidir.

CCRF So¤uk haddelenmifl, 2. so¤uk haddehanede üretilmifl, tavlama yap›lmam›fl rulo

CCRFS So¤uk haddelenmifl, 2. so¤uk haddehanede üretilmifl, tavlama yap›lmam›fl, rulodan kesilmifl sac

Ebatlar
Maksimum Genifllik (mm)

Kal›nl›k (mm)
Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D

0.40 - 0.49 1300 1000 900 1000
0.50 - 0.50 1300 1000 900 1000
0.51 - 0.60 1300 1100 900 1000
0.61 - 0.70 1400 1200 900 1100
0.71 - 0.75 1400 1300 900 1200
0.76 - 0.80 1507 1300 900 1200
0.81 - 0.90 1507 1300 1000 1300
0.91 - 0.99 1507 1400 1100 1300
1.00 - 1.00 1507 1400 1100 1300
1.01 - 1.20 1507 1507 1205 1400
1.21 - 2.00 1507 1507 1205 1505

Kaliteler
Kalite Grubu Kaliteler
A 1110, 6106, 6108, 6112, 6113, 7111, 7512, 7513, 7608, 7612
B 7022, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7514, 7726
C 7125, 7128, 7132, 7136, 7140, 7660
D 4137, 5105, 6110, 6137
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Toleranslar

Genifllik Tolerans› (mm)
Genifllik (mm)

Kal›nl›k (mm) w<125 mm 125≤w<250 250≤w<400 400≤w<600 600≤w≤1200 1200<w≤1500
Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max Min Max

0.59 ve ince 0 + 0.4 0 + 0.5 0 + 0.7 0 + 1.0 0 + 4 0 + 5
0.60 - 0.99 0 + 0.5 0 + 0.6 0 + 0.9 0 + 1.2 0 + 4 0 + 5
1.00 - 1.99 0 + 0.6 0 + 0.8 0 + 1.1 0 + 1.4 0 + 4 0 + 5
2.00 0 + 0.7 0 + 1.0 0 + 1.3 0 + 1.6 0 + 4 0 + 5

Aç›klamalar
1- Genifllik ölçümü, ürünün boyuna eksenine dik olarak yap›l›r. 

DIN EN 10 131 - 1992
Uygulanan Erdemir Ürün Cinsleri: CR, CCR, ICCR, CRS, CCRS, CRF, CRFS, CCRF, CCRFS, CRK, CCRK, CRSK, CCRSK,
CRD, CCRD

Kal›nl›k Tolerans› (mm) (Akma Dayan›m› (Re), Genifllik (w) ve kal›nl›klara göre verilmifltir)

Kal›nl›k (mm) Re < 280 N/mm2 280 ≤ Re < 360 Re ≥ 360
w≤1200 mm 1200<w≤1500 w≤1200 1200<w≤1500 w≤1200 1200<w≤1500

0.35 - 0.40 ± 0.04 ± 0.05 ± 0.05 ± 0.06 ± 0.06 ± 0.07
0.41 - 0.60 ± 0.05 ± 0.06 ± 0.06 ± 0.07 ± 0.07 ± 0.08
0.61 - 0.80 ± 0.06 ± 0.07 ± 0.07 ± 0.08 ± 0.08 ± 0.10
0.81 - 1.00 ± 0.07 ± 0.08 ± 0.08 ± 0.10 ± 0.10 ± 0.11
1.01 - 1.20 ± 0.08 ± 0.09 ± 0.10 ± 0.11 ± 0.11 ± 0.13
1.21 - 1.60 ± 0.10 ± 0.11 ± 0.12 ± 0.13 ± 0.14 ± 0.15
1.61 - 2.00 ± 0.12 ± 0.13 ± 0.14 ± 0.16 ± 0.17 ± 0.18

Aç›klamalar
1- Kal›nl›k ölçümü, kenarlardan min. 40 mm uzakl›ktaki herhangi bir noktadan yap›l›r.
2- Kal›nl›k toleranslar›, kaynakla ucuca eklenmifl rulo veya dilinmifl rulolar›n 15 m uzunlu¤undaki kaynakl› bölgesinde max. % 60 

art›r›l›r.
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Aç›klamalar
1- Uzunluk, sac›n uzun kenar› boyunca ölçülür.
2- So¤uk haddelenmifl ürünlerin kenarlar›, so¤uk haddelemeden önce kesilmifltir. ‹stendi¤i takdirde, “Full-hard” olmayan sac 

ürünlerin (CRS, CCRS) kenarlar› so¤uk haddelemeden sonra ikinci defa kesilebilir.

Uzunluk Tolerans› (mm) 
Tolerans (mm)

Uzunluk (mm) Alt Üst
< 2000 0 + 6
≥ 2000 0 + 0.003 x Uzunluk

Yüzey Düzgünlü¤ü Tolerans› (mm)
Genifllik (mm) Re < 280 N/mm2 280 ≤ Re < 360

t<0.7 mm 0.7≤t<1.2 ≥ 1.2 t<0.7 mm 0.7≤t<1.2 ≥ 1.2
600 - 1199 12 10 8 15 13 10
1200 - 1499 15 12 10 18 15 13
1500 ve genifl 19 17 15 22 20 19

Aç›klamalar
1- Yüzey düzgünlü¤ü tolerans›, düzgün bir yüzey üzerine b›rak›lan sac›n alt yüzeyi ile düzgün yüzey aras›ndaki max. kabul edilebilir uzakl›kt›r. 
2- 250, 251, 260, 5155, 7128, 7132, 7136, 7140, 7660, 9160 çelik kaliteleri için yukar›daki tabloda verilen (yüksek akma dayan›ml› saclar) 

yüzey düzgünlü¤ü toleranslar› uygulan›r.
3- Ürün cinsi CRFS, CCRFS (Full - hard) olan saclar için yüzey düzgünlü¤ü toleranslar› uygulanmaz. 



Aç›klamalar
1- Kenar e¤rili¤i, uzun kenar›n iki ucunu birlefltiren düz bir çizgi ile bu uzun kenar aras›ndaki max. uzakl›k miktar›d›r.
2- Kenar e¤rili¤i ölçümü, ürünün iç bükey kenar›nda yap›l›r.
3- Kenar e¤rili¤i ölçü uzunlu¤u, kenarda herhangi bir noktadan itibaren ölçülen 2 m uzunluktur.
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Köfle Dikli¤i Tolerans› 

q: Kenar e¤rili¤i

u: Köfle dikli¤i

Aç›klamalar
1- Köfle dikli¤i, enine kenar›n boyuna kenar üzerine ortogonal izdüflümü ile tesbit edilen sapma miktar›d›r.
2- Köfle dikli¤i tolerans›, sac›n gerçek geniflli¤inin max. % 1’i olabilir.

Kenar E¤rili¤i Tolerans›
Ürün Cinsi Genifllik (mm) Uzunluk (mm) Ölçü Uzunlu¤u (mm) Tolerans (mm)

Sac
≥ 600 ≥ 2000 2000 6
≥ 600 < 2000 Gerçek uzunluk (L) + 0.003 x L

Rulo ≥ 600 - 2000 6
Dilinmifl Rulo < 600 - 2000 2

DIN EN 10131 - 1992
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CR So¤uk haddelenmifl, y›¤›n tavlama yap›lm›fl rulo
CRK So¤uk haddelenmifl, y›¤›n tavlama yap›lm›fl, kenarlar› kesilmifl rulo
CRF So¤uk haddelenmifl, 1. so¤uk haddehanede üretilmifl, tavlama yap›lmam›fl rulo
ICCR So¤uk haddelenmifl, sürekli tavlama yap›lm›fl, ince rulo
CCR So¤uk haddelenmifl, sürekli tavlama yap›lm›fl rulo
CCRK So¤uk haddelenmifl, sürekli tavlama yap›lm›fl, kenarlar› kesilmifl rulo
CCRF So¤uk haddelenmifl, 2. so¤uk haddehanede üretilmifl, tavlama yap›lmam›fl rulo

So¤uk (Sürekli veya Y›¤›n Tavlanm›fl), Haddelenmifl Rulo Ürünler

Deniz Afl›r› Nakliyat

Paketleme

Polietilen laminasyonlu krep 
ka¤ıt ambalaj tamamen sar›larak
gözden ve çevreden galvaniz
köflebentler yerlefltirilerek çemberlenir.

Polietilen laminasyonlu krep 
ka¤ıt ve metal ambalaj ile tamamen
sar›larak iç göbe¤e galvanizli sac ve
al›nlara mavi renkli çelik yan kapaklar
yerlefltirilir. Gözden ve kenarlardan
köflebentler yerlefltirilerek çemberlenir.
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So¤uk (Sürekli veya Y›¤›n Tavlanm›fl) Haddelenmifl Boya Kesilmifl Ürünler

CRS So¤uk haddelenmifl, y›¤›n tavlama yap›lm›fl, rulodan kesilmifl sac
CCRS So¤uk haddelenmifl, sürekli tavlama yap›lm›fl, rulodan kesilmifl sac
CRFS So¤uk haddelenmifl, 1. so¤uk haddehanede üretilmifl, tavlama yap›lmam›fl, rulodan kesilmifl sac
CCRFS So¤uk haddelenmifl, 2. so¤uk haddehanede üretilmifl, tavlama yap›lmam›fl, rulodan kesilmifl sac
CCRSK So¤uk haddelenmifl, sürekli tavlama yap›lm›fl, kenarlar› kesilmifl rulodan kesilmifl sac
CRSK So¤uk haddelenmifl, y›¤›n tavlama yap›lm›fl, kenarlar› kesilmifl rulodan kesilmifl sac

Deniz Afl›r› Nakliyat

Tahta palet üzerinde polietilen
laminasyonlu krep ka¤›t ile ambalaj
yap›larak çemberlenir.

Tahta palet üzerinde polietilen
laminasyonlu krep ka¤›t ambalaj
yap›ld›ktan sonra metal ambalaj
(galvanizli sac) ile sar›l›p galvaniz
köflebentler yerlefltirilerek çemberlenir.
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CCRD So¤uk haddelenmifl, sürekli tavlama yap›lm›fl, dilinmifl rulo

So¤uk (Sürekli Veya Y›¤›n Tavlanm›fl) Haddelenmifl,  Dilinmifl Rulo Ürünler

CRD So¤uk haddelenmifl, y›¤›n tavlama yap›lm›fl, dilinmifl rulo

Her bir dilim çevreden ve gözden
çemberlendikten sonra dilimlerin
aras›na karton yerlefltirilerek bütün
dilimler polietilen laminasyonlu krep
ka¤›t ambalaj ile sar›larak çemberlenir.

Her bir dilim çevreden ve gözden
çemberlendikten sonra bütün dilimler
polietilen laminasyonlu krep ka¤›t
ambalaj ile sar›larak yere dik flekilde
palet üzerine birlikte çemberlenir.
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Yabanc› Standartlar

Ulusal Standartlar ve ‹lgili Kurufllar Ülke

ABS American Bureau of Shipping A.B.D.

AFNOR Association Française de Normalisation FRANSA

AISI American Iron and Steel Institute A.B.D.

ANSI American National Standards Institute A.B.D.

API American Petroleum Institute A.B.D.

ASME American Society of Mechanical Engineers A.B.D.

ASMI American Society for Materials International A.B.D.

ASTM American Society for Testing and Materials A.B.D.

BS British Standard ‹NG‹LTERE

BSI British Standards Institution ‹NG‹LTERE

CSA Canadian Standards Association KANADA

DIN Deutsches Institut für Normung ALMANYA

DS Dansk Standard DAN‹MARKA

ELOT Hellenic Organization for Standardization YUNAN‹STAN

EN European Standard AVRUPA

EU EURONORM AVRUPA

FSA Finnish Standards Association F‹NLAND‹YA

GOST USSR State Standard RUSYA

IBN Institut Belge de Normalisation BELÇ‹KA

ISO International Organization for Standardization ULUSLARARASI

JIS Japanese Industrial Standard JAPONYA

JSA Japanese Standards Association JAPONYA

LRS Lloyd’s Register of Shipping ‹NG‹LTERE

MIL US Military Standards A.B.D.

NF Norme Française FRANSA

NNI Netherlands Normalisatie Instituut HOLLANDA

NSF Norges Standardiseringsforbund NORVEÇ

ON Austrian Standards Institute AVUSTURYA

SAE Society of Automotive Engineers A.B.D.

SNV Swiss Association for Standardization ‹SV‹ÇRE

TSE Türk Standardlar› Enstitüsü TÜRK‹YE

UNI Ente Nazionale Italiano di Unificazione ‹TALYA

Yararl› Bilgiler
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Çevirim Tablosu
Birim Ad› Di¤er Birim Karfl›l›klar›
A¤›rl›k
1 ons (oz) = 28,349523125 g 0,06250 lb 141,747615625 karat
1 pound (lb) = 453,59237 g 16 oz 0,00045359237 MT
1 kilogram (kg) = 2,204622622 lb 35,27396195 oz 0,0685217659 slug
1 metrik ton (MT) = 1000 kg 2204,622621849 lb 1,102311311 ST
1 flort ton (ST) = 907,18474 kg 2000 lb 0,892857143 LT
1 long ton (LT) = 1016,0469088 kg 1,12 ST 2240 lb
Uzunluk
1 inç (in) = 25,4 mm 0.0833333333 ft 25400 mikron
1 mikroinç (min) = 0,0254 mikron 0,0000254 mm 25,4 milimikron
1 foot (ft) = 30,48 cm 12 in 0,3333333333 yarda
1 milimetre (mm) = 0.0393700787 in 0,0032808399 ft 1000 mikron
1 mikrometre (mikron) = 0,001 mm 10000 angstrom 0,0000393700787 in
1 metre (m) = 39,37007874 in 3,280839895 ft 1,093613298 yarda
1 yarda (yd) = 91,44 cm 36 in 3 ft
Alan
1 inç2 = 6,4516 cm2 645,16 mm2 0,00694444 ft2

1 cm2 = 100 mm2 0,15500031 inç2 0,00107639 ft2

1 mm2 = 0,01 cm2 0,00155 inç2 0,0000107639 ft2

1 ft2 = 92903,04 mm2 0,09290304 m2 144 inç2

Hacim - Yo¤unluk 
1 inç3 = 16,387064 cm3 16387,064 mm3 0,016387064 dm3

1 cm3 = 0,001 dm3 0,000001 m3 0,00003531467 ft3

1 US galon (gal) = 3,785411784 dm3 231 inç3 0,133680556 ft3

1 barel (bbl) = 158,987294928 dm3 9702 inç3 5,614583333 ft3

1 kg/dm3 = 1 g/cm3 1000 kg/m3 0,001 kg/cm3

1 g/cm3 = 0,001 kg/cm3 0,03613 lbm/ inç3 62,42197 lbm/ft3

Kuvvet
1 kilogram - fors (kgf) = 9,80665 N 2,204622622 lbf 980665 din
1 Newton (N) = 0,101971621 kgf 0,224808943 lbf 100000 din
Stres - Bas›nç 
1 kgf/mm2 = 9,80665 N/mm2 1422,3343307 psi 980665 din/mm2

1 N/mm2 = 1 MPa 0,1019716213 kgf/mm2 9,869232667 atm
1 lbf/inç2 (psi) = 0.00070306958 kgf/mm2 0,00689475729 N/mm2 0,0680459639 atm
1 atmosfer (atm) = 1,01325 bar 760 tor 760 mm Hg
1 bar = 0,986923267 atm 0,1 N/mm2 14,503773773 psi
Enerji
1 kgf . m = 9,80665 J 2,343845602 kal 7,233013851 ft.lbf
1 joule (J) = 0,101971621 kgf.m 0,737562149 ft.lbf 0,000947817120 Btu
1 kalori (kal) = 4,1819 J 41819000 erg 0,426435123105 kgf.m
1 Btu = 107,585755851 kgf.m 1055,055852620 J 778,169262266 ft.lbf
S›cakl›k
°C (formül) = ( °F – 32) / 1,8 K – 273,15 [ Rk x (5 / 9) ] – 273,15
- 20 °C = - 4 °F 253,15 K 455,67 Rk
- 10 °C = 14 °F 263,15 K 473,67 Rk

0 °C = 32 °F 273,15 K 491,67 Rk
10 °C = 50 °F 283,15 K 509,67 Rk
20 °C = 68 °F 293,15 K 527,67 Rk
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‹rtibat Birimleri

ERDEM‹R OF‹SLER‹
Web Sitesi: www.erdemir.com.tr
Online Sat›fl: www.erdemironline.com

Ere¤li Demir ve Çelik Fabrikalar› T.A.fi.
Birim Adres Telefon Faks E-posta
Genel Merkez Eskiflehir devlet Yolu No: 12 0 312 292 66 40 0 312 287 44 39 ankara@erdemir.com.tr

06530 Sö¤ütözü / ANKARA 

Genel Müdürlük ve Uzunkum No:7 0 372 323 25 00 0 372 316 39 69 erdinfo@erdemir.com.tr
‹flletmeler 67330 Kdz.Ere¤li 0 372 316 03 01

‹rtibat Birimleri
Birim Adres Telefon Faks E-posta
Sat›fl ve Pazarlama Uzunkum No: 7 0 372 329 46 62 0 372 322 09 48 gbese@erdemir.com.tr
Genel Müdür Yard›mc›l›¤› 67330 Kdz. Ere¤li

Sat›fl Planlama Müdürlü¤ü Uzunkum No: 7 
0 372 329 48 78 0 372 312 54 86 maltan@erdemir.com.tr

67330 Kdz. Ere¤li

Pazarlama Koordinasyon Uzunkum No: 7 
0 372 329 46 63 0 372 312 43 46 ibayraktaroglu@erdemir.com.tr

Müdürlü¤ü 67330 Kdz. Ere¤li

D›fl Sat›m Müdürlü¤ü Uzunkum No: 7 
0 372 329 48 78 0 372 323 75 22 maltan@erdemir.com.tr

67330 Kdz. Ere¤li

Müflteri Teknik Uzunkum No: 7 
0 372 329 46 78 0 372 312 43 46 musteri.hizmetleri@erdemir.com.tr

Hizmetleri fiefli¤i 67330 Kdz. Ere¤li

Bölge Sat›fl Müdürlükleri
Birim Adres Telefon Faks E-posta
Ankara Eskiflehir devlet Yolu No: 12 

0 312 292 66 40 0 312 287 15 89 ankara@erdemir.com.tr
06530 Sö¤ütözü / ANKARA 

‹stanbul Atatürk Cad. S›tk› Bey Plaza 0 216 302 30 40 0 216 369 49 60 istanbul@erdemir.com.tr
No: 82 Kat: 2  Daire: 10-11 0 216 369 79 00 0 216 385 91 77
81090 Kozyata¤› / ‹STANBUL 0 216 385 90 26

‹zmir Cumhuriyet Bulvar› No: 139 0 232 463 62 92        0 232 422 10 71 izmir@erdemir.com.tr
Kat: 2 35210 ‹ZM‹R 0 232 463 62 96

Kdz. Ere¤li Uzunkum Cad. 30/A 0 372 329 45 77  0 372 316 29 54 eregli@erdemir.com.tr
67330 Kdz. Ere¤li 0 372 329 45 78
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