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Degerli Misterilerimiz,

Neredeyse yarim asirdir sizler igin ¢elik Uretiyor, ¢eligin yuksek dayanim giicinu, yuksek sekillenebilirlik ve islevsel oldugu
kadar estetik araglar olusturabilme 6zelligini, esnekligini uygulama alanlarinizda hizmetinize sunuyoruz. Geligin yizyillardir
stiregelen Gykisu iginde geng ve dinamik, cumhuriyetimizin 6ykusu iginde ise kokIU ve glivenilir bir kurulus olarak Urdn
kalitemizi ve cesitliligimizi artirarak Uretmeye devam ediyoruz.

1965'ten gelecede uzanan yolculugumuzda, kapasite, teknoloji, insan kaynag, kalite gibi her alanda sirekli gelisme ilkemiz
dogrultusunda ve musterilerimizin taleplerini, Ulkemizin ihtiyaclarini géz 6niine alarak yatinmlarimizi araliksiz strddryoruz.
Isdemir'de gergeklestirdigimiz modernizasyon ve donigim yatinmlarn Erdemir Grubu'nun (lkemizdeki yassi mamul aleyhine
olan dengesizligi gidermeye yénelik 6nemli bir adimidir.

27 Subat 2006 tarihinde yénetimi Glkemizin en bilyik gruplarndan biri olan OYAK'a gegen ERDEMIR, OYAK misyon,
vizyon ve degerleri dogrultusunda gerek yonetim anlayisi gerekse is yapis bigimleriyle yeniden yapilanmakta ve bu yeni
yap! igerisinde hepimiz igin daha glvenli ve uzun soluklu igbirlikleri kurulmasi anlayisi énemli bir yer tutmaktadir. Su anda
satisa sunulan toplam 305 adet ERDEMIR kalitesi bulunmaktadir. Ulusal/uluslararasi sertifikalar olan TS 3813 EN 10130,
TS 2162 EN 10025, TS EN 10202, Lloyd's Register (LR), American Bureau of Shipping (ABS), Community Europe (CE)
tarafindan onaylanmis toplam 82 ve ulusal/uluslararasi standartlara uygun veya karsllik olarak Uretilmekte olan toplam 268
adet kalitemizin geligtirimesinde siz mUsterilerimizin talepleri ve ishirligi bizler igin yol gdsterici olmustur.

Yogdun rekabetin yasandii, kiresellesmeyle birlikte sermayenin oldukga hareketli oldugu bu pazarda, hizmet verdigimiz
sektdrlerle ortak stratejilerin gelistirimesi giderek énem kazanmaktadir. Sektérler arasi bilgi akisinin saglanmasi, gelecege
yonelik projelerin paylasiimasi ve bu projelerin hayata gegirilmesi igin ortak calisma platformlarinin olusturulmasi,
isbirliklerimizin hepimiz i¢in degder yaratarak artmasini saglayacakiir.

Musterilerimizin yani sira tim paydaslarimiza karsl sorumluluklarimizi yerine getirmeye blyUk ¢zen gésteriyor, ¢alisanlarimiz
ve tedarikgilerimizle kurdugumuz iliskilerin, kalitemizi dogrudan etkileyen unsurlar oldugunu unutmuyoruz. Tim Uretim
slreclerimizde cevresel etkilerimizin yonetimesini, gelecek nesillere karsi en énemli sorumlulugumuz olarak ele aliyoruz.

Siz misterilerimize daha iyi hizmet sunabilmek icin, Uretici olarak bizim streclerimiz ile, kullanici olarak siz mUsterilerimizin
slreglerinin uyumlandirimasinda Musteri Teknik Hizmetleri Stireci ekibimizin ve tim ilgili birimlerimizin her trli soru ve

talepleriniz i¢in sizlere yardima hazir oldugundan emin olmaniz istiyoruz.

Isbirliklerimizin gliclenerek devamini diliyor, bu katalogu hizmetinize sunmaktan mutluluk duyuyorum.

Saygilarimla,
QKM':ABAMA‘

b ]
0guz OZGEN

Genel Mudir ve Yonetim Kurulu Uyesi
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Hatirlatma, Kisaltma ve Semboller

ERDEMIR URUN KATALOGU 2007

Tablolarda gésterilen ERDEMIR kimyasal limitleri, referans degerlerdir ve sadece bilgi maksadiyla verilmistir.

Aksi belirtilmedikge, kalinlik daima "anma kalinli§i" olarak kabul edilecekir.
Anma kalinlidl, misterinin belirttigi tolerans araliginin ortasindaki kalinlik degeridir.

Katalogda bulunmayan diger ebatlar iin, lutfen iliskili oldugunuz Satis Birimi'ne sorunuz.

e Celik kaliteleri ve Urnlerimizin teknik spesifikasyonlari hakkinda daha fazla bilgi almak istiyorsaniz, litfen Kalite & Teknoloji Departmanini arayiniz.

Fiziksel Testlerde Kullanilan Kisaltma ve Semboller
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Sembol Anlam
R. Akma dayanimi
R Cekme dayanim
Rp0,2 Yiksek sicaklikta akma dayanimi
BH Isitmadan sonra akma dayanimindaki
2 artis miktarn
A Uzama (%)
Kimyasal Elementler igin As Uzama (L,=5.65 x \So)
Kullanilan Kisaltma ve Semboller Asp Uzama (L,=50 mm)
Sembol Element Ago Uzama (L,=80 mm)
C Karbon Atoo Uzama (L,=100 mm)
Mn Mangan Aoxo Uzama (L,=200 mm)
P Fosfor S Test gubugunun kesit alani (mm’)
3 Kikirt L, Test cubugunun ilk élgt uzunlugu
S| Silis d Anma kalinli@i (mm)
Al Altminyum t Ton
Cu Bakir r Kalict uzama orami .
N Azol n U?ama sertlesmea Ussu
0 Oksijen Ra Yizey purgzlulugu (um)
o Darbe Darbe testi
H Hidrojen KV Darb i (]
Ca Kalsiyum c arbe ener{|3| 5 )
T Titanyum Sic. Test S|Cak||gf (°C)
Katlama Katlama testi
V Vanadyum
kmy Katlama mandrel yarigapi
C.r Krom kmg Katlama mandrel ¢apl
NI Nikel en. Enine test cubugu
Mo Molioden boy. Boyuna test gubugu
ND Niyobyum (Kolombiyum) HRB Rockwel-B sertig
B Bor min. En az
Sn Kalay max. En gok
Fe Demir = Esit
Zn Ginko < KlgUk
Pb Kursun < Klcuk veya esit
As Arsenik > Buyik
W Volfram (Tungsten) > BlyUk veya esit
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Soguk Haddelenmis Yassi Celik Uriinler

ERDEMIR URUN KATALOGU 2007

Sicak haddelenmis yassi ¢eliklerin, 1sitma iglemi yapiimadan haddelenmesi ile
uretilen ve kalinliklari 0.20-2.00 mm araliginda degisen rulo veya sac seklin-
deki yassi celik Urlinlerdir. Uretilen malzemelerin fiziksel 6zellikleri rulo boyun-
ca homojen olup, ylzey dizgunligu, geniglik ve kalinlik degerleri de beklenti-
leri en Ust seviyede karsilamaktadir.

Soguk sekillendirmeye uygun derin
cekilebilir kaliteler, otomotiv sektd-
rinde, dayanikli ev aletleri sektdrun-
de, mutfak esyalari, radyatér ve hava-
landirma ekipmanlari imalatinda, mu-
kavemet, tokluk ve sunekligin istendi-
gi uygulamalarda kullaniimaktadir.

Yaslanmaya dayaniklilik, Gstln sekille-
nebilirlik ve iyi kaynaklanabilirlik dzel-
likleri ile 6n plana ¢ikan ekstra derin
cekme islemine uygun Kkaliteler (IF),
otomotiv ve beyaz esya sektdrlerinde,

Ozel beklentileri saglamaya yonelik
uygulamalarda kullaniimaktadir.

lyi sekillendirilebilirligin yaninda ge-
listiriimis kaynaklanabilirligi kombine
eden, dusUk karbonlu ve mikroala-
simlandirma yéntemi ile Uretilmis
yiksek mukavemetli-diisiik ala-
simh celik kaliteleri, otomotiv sekto-
r ve yan sanayinde kullaniimaktadir.

Derin cekilebilirlik 6zelliklerine sahip,
tek/cift kat veya tek/gift pisirim yapi-

larak kullanilan emaye kaplamaya
uygun celikler, mutfak esyalari ima-
latinda (tencere, finn 1zgaralan vb.)
kullaniimaktadir.

www.erdemir.com.tr
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Kalite Dizini
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Celik Kaliteleri
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Cekme Islemine Uygun Soguk Haddelenmis Celikler

Standart: DIN EN 10130 - 1999

Erdemir Kullanim
Kalite Standart Karsiligi Kimyasal C P S Mn Icin Garanti
No. Standart Kalite Sinirlar max. max. max. max. SUresi
Standart 0.12 0.045 0.045 0.60 6 Ay
6112 DINEN 10130 beot Erdemir 0.07 0.020 0.020 040
. Standart 0.12 0.045 0.045 0.60 6 Ay
6182 DINEN 10130 beot Erdemir 0.07 0.020 0.020 0.40
Standart 0.10 0.035 0.035 0.45 6 Ay
6113 DINEN 10130 beos Erdemir 0.07 0.020 0.015 0.35
Y Standart 0.08 0.030 0.030 040 6 Ay
6114 DINEN 10130 bCo4 Erdemir 0.07 0.015 0.015 0.35
o Standart 0.12 0.045 0.045 0.60 6 Ay
i DINEN 10130 bCot Erdemir 0.06 0.015 0.015 0.30
o Standart 0.12 0.045 0.045 0.60 6 Ay
6612 DINEN 10130 beot Erdemir 0.06 0.020 0.020 0.30
o Standart 0.12 0.045 0.045 0.60 6 Ay
7612 DINEN 10130 DCot Erdemir 0.07 0.020 0.020 0.30
Aciklamalar

1- Bakir = % 0.15-0.35.
2- “Yigin tavlama” yontemi ile Uretilmektedir.
3- Elektrik direnc kaynagina uygundur.
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ERDEMIR URUN KATALOGU 2007

5
_ 2
R,?® R.“ Ay, o Ney ® E
Erdemir N/mm? N/mm® (%) ~
Kalite Standart Karsiligi (kg/mm?®) (kg/mm) D
o Standart Kalite max. min. min. min. O
280 270-410 28
6112 DIN EN 10130 DCO1 (28.6) (275-418)
280 270 - 410 28
6182 DIN EN 10130 DCO1 (28.6) (275-418)
240 270 - 370 34 1.3
6113 DIN EN 10130 DCO3 (245) (275-377)
210 270 - 350 38 1.6 0.18
6114 DIN EN 10130 DCO4 (21.4) (275-35.7)
280 270-410 28
7111 DIN EN 10130 DCO1 (28.6) (275 -41.8)
280 270 - 410 28
6612 DIN EN 10130 DCO1 (28.6) (275-418)
280 270- 410 28
7612 DIN EN 10130 DCO1 (28.6) (275-418)
Aciklamalar

Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.

Akma dayanimi degerleri, 0.5 < d < 0.7 ise 20 N/mm2 (2,0 kg/mm2), d < 0.5 ise 40 N/mm2 (4,1 kg/mm2) yUkseltilir.
Uzama degerleri, 0.5 < d < 0.7 ise 2 puan, d £ 0.5 ise 4 puan dusurdllr.

foo V€ Ngq degerleri, kalinhigr 0.5 mm ve Ustinde olan malzemelere uygulanir.

Tasarim amagli kullanimlar igin, akma dayanimi minimum degeri 140 N/mmz2 (14.3 kg/mm2) olarak kabul edilebilir.

SR NS

www.erdemir.com.tr
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Derin Cekme Islemine Uygun Diisiik Karbonlu Soguk Haddelenmis Celikler

Standart: Erdemir

Erdemir Ornek Standart Karsiligi

Kalite No. Kullanici Uygulanan Benzer C Mn P S Si Al
Sektor Standart Standart max. max. max.  max. max.  min.

120" Otomotiv | SPC270C-Erdemir TY01 DIN EN 10130 DC03 0.05 025 0.020 0.015 0040 @ 0.02

121" Otomotiv.  SPC270C-Erdemir TY02 DIN EN 10130 DCO3 0.05 020 0.020 0.015 0.035 0.02

Aciklamalar

1- Fiziksel dzellikleri garanti edilen kalinlik araliklari (d, mm) asagida verilmistir:
120 kalite i¢in 0.40 < d < 1.00 mm; 121 kalite igin 1.00 < d < 1.40 mm

Re R Ago foo
Erdemir (%)
Kalite Ornek Standart Karsilig N/mm? N/mm?
No. Kullanicl Uygulanan Benzer (kg/mm?) (kg/mm?)
Sektor Standart Standart min. min. max. min.
R , , 165 - 225 270 38 45 1.3
120 Otomotiv  SPC270C-Erdemir TYO1 DIN EN 10130 DC03 (16.8 - 23.0) (27.6)
Y , , 165 - 225 270 40 47 1.3
121 Otomotiv  SPC270C-Erdemir TYO2 DIN EN 10130 DC03 (168 - 23.0) (276)
Aciklamalar

1- Cekme testi dederleri “Enine” test numunelerine uygulanir.
2- Ylzey purtzialigu degeri: 0.70 - 1.30 um
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ERDEMIR URUN KATALOGU 2007

Derin Cekme Islemine Uygun Cok Diisiik Karbonlu Beyaz Esya Uretimine Yonelik Soguk Haddelenmis Celikler

Standart: DIN EN 10130 - 1999

E.\
KimyasalBilesm (&) E
=
Erdemir Kull\allmm i
Kalite Igin =
No. Standart Karsilig Kimyasal C P S Mn Ti Garanti &
Standart Kalite Sinirlar max. max. max. max. max. SUresi
Standart 0.08 0.030 0.030 0.40 - 6 Ay
i DINEN 10130 | DC04 Erdemir 0.006 0.015 0.015 0.25 0.10
Standart 0.06 0.025 0.025 0.35 - 6 Ay
7 DINEN10130 | DCO5 Erdemir 0.005 0.015 0.010 0.25 0.10
Standart 0.02 0.020 0.020 0.25 0.30 Sinirsiz
716 DINEN10130 | DCOG Erdemir 0.004 0.012 0.009 0.20 0.10
Standart 0.12 0.045 0.045 0.60 - 6 Ay
nze DINEN10130 | DCOf Erdemir 0.01 0.015 0.015 0.30 0.10
Standart 0.10 0.035 0.035 0.45 - 6 Ay
7123 DINEN10130 | DCO3 Erdemir 0.01 0.015 0.015 0.25 0.10
Erdemir R, " Rp" Agot® loo Ngp "
Kalite N/mm2 N/mm?2 (%)
No. Standart Karsiligi (kg/mm?) (kg/mm2)
Standart Kalite max. min. min. min.
. 210 270 - 350 38 1.6 0.18
7114 DIN EN 10130 DC04 (21.4) (275-357)
o 180 270- 330 40 1.9 0.20
7115 DIN EN 10130 DC05 (18.4) (275-337)
R 180 270 - 350 38 189 0.22%
7116 DIN EN 10130 DCo6 (18.4) (275-357)
R 280 270-410 28
7122 DIN EN 10130 DCO1 (28.6) (275-418)
R 240 270-370 34 1.3
7123 DIN EN 10130 DCO3 (245) (275-377)
Aciklamalar
1- Cekme testi dederleri “Enine” test numunelerine uygulanir.
2- 1., (ortalama) ve n,, (ortalama) degerlerini géstermektedir.
3- Akma dayanimi de@erleri, 0.5 < d £ 0.7 ise 20 N/mm2 (2,0 kg/mm?2), d < 0.5 ise 40 N/mm2 (4,1 kg/mm2) yukselilir.
4- Uzama de§erleri, 0.5 < d < 0.7 ise 2 puan, d < 0.5 ise 4 puan dusCrdldr.
5- rqq Ve Ngy degerleri, kalinhigi 0.5 mm ve Ustiinde olan malzemelere uygulanir.
6- Tasarm amagh kullanimlar igin, akma dayanimi minimum degeri 140 N/mm2 (14.3 kg/mm?2) olarak kabul edilebilir.
7- Tasarim amagli kullanimlar igin, akma dayanimi minimum degeri 120 N/mm2 (12.2 kg/mm2) olarak kabul edilebilir.

www.erdemir.com.tr
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Ekstra Derin Cekme Islemine Uygun Cok Diisiik Karbonlu

Otomotiv Endiistrisine Yonelik Soguk Haddelenmis Celikler
Standart: DIN EN 10130 - 1999

Erdemir Kull\allmm
Kalite Icin
No. Standart Karsiligi Kimyasal C P S Mn Ti Garanti
Standart Kalite Sinirlar max. max. max. max. max. Suresi
Standart 0.08 0.030 0.030 0.40 - 6 Ay
7124 DINEN 10130 bCo4 Erdemir 0.006 0.015 0.012 0.25 0.10
Y Standart 0.08 0.030 0.030 0.40 - 6 Ay
1314 DINEN 10130 bCo4 Erdemir 0.006 0.015 0.012 0.25 0.07
B Standart 0.06 0.025 0.025 0.35 - 6 Ay
7315 DINEN 10130 beos Erdemir 0.004 0.012 0.010 0.25 0.06
Y Standart 0.02 0.020 0.020 0.25 0.30 Sinirsiz
7316 DINEN 10130 Do Erdemir 0.004 0.010 0.008 0.15 0.06
Aciklamalar

1- Punta kayna@ina uygundur.

Erdemir R, * R Ag foo No
Kalite N/mm2 N/mm2 (%)
No. Standart Karsilig (kg/mm2) (kg/mm2)
Standart Kalite max. min. min. min.

R 210 270 - 350 38 1.6 0.18
7124 DIN EN 10130 DC04 (21.4) (275-357)

R 210 270 - 350 38 1.6 0.18
7314 DIN EN 10130 DC04 (21.4) (275-357)

R 180 270-330 40 1.9 0.20
7315 DIN EN 10130 DC05 (18.4) (275-337)

o 180 270 - 350 38 189 0.22 %
7316 DIN EN 10130 DC06 (18.4) (275-35.7)
Aciklamalar
1- Cekme testi deGerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.
2- 1., (ortalama) ve n,, (ortalama) degerlerini gdstermektedir.
3- Akma dayanimi degerleri, 0.5 < d £ 0.7 ise 20 N/mm?2 (2,0 kg/mm?2), d < 0.5 ise 40 N/mm2 (4,1 kg/mm2) yukselilir.
4- Uzama de@erleri, 0.5 < d £0.7 ise 2 puan, d £ 0.5 ise 4 puan dusUrdldr.
5 1gp Ve Ny deGerleri, kalinligi 0.5 mm ve Ustlnde olan malzemelere uygulanir.
6- Tasarim amagli kullanimlar igin, akma dayanimi minimum degeri 140 N/mm2 (14.3 kg/mm?) olarak kabul edilebilir.
7- Tasarim amagl kullanimlar igin, akma dayanimi minimum degeri 120 N/mm?2 (12.2 kg/mm2) olarak kabul edilebilir.
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ERDEMIR URUN KATALOGU 2007

Derin Cekme Islemine Uygun Cok Diisiik Karbonlu

Otomotiv Endiistrisine Yonelik Soguk Haddelenmis Celikler

Standart: Erdemir %

=

KimyasalBilesim (%) &

. . X

Erdemir Ornek Standart Karsiligi T

Kalite Kullanici Uygulanan Benzer C Mn P S Ti Nb O
No. Sektor Standart Standart max. max. max. max. max. max.
130 Otomotiv XES-Erdemir RNO1 DINEN 10130 DC04 0005 @ 0.25 0.015 0.012 0.07 0.030
131" Otomotiv | SPC270D-Erdemir TYO3 = DINEN 10130 DC04 ~ 0.006  0.25 0.015 0.012 0.10 0.005
132" Otomotiv ~ SPC270D-Erdemir TYO4 ~ DIN EN 10130 DC04 =~ 0.006 = 0.25 0.015 0.012 0.09 0.005

Aciklamalar

1- Fiziksel 6zellikleri garanti edilen kalinlik araliklari (d, mm) asagida verilmistir:
131 kalite i¢in 0.40 £d < 1.00 mm ; 132 kalite i¢in 1.00 < d < 1.40 mm

Erdemir Re R Ago r foo N Ngg
Kalite ~ Ornek Standart Karsigi N/mm?2 N/mm? (%)
No. Kullanici Uygulanan Benzer (kg/mm2) (kg/mm2)
Sekior Standart Standart min. mn.  max. min. min. min. min.

B , , 160 - 200 280 - 350 ‘ 38 1.80 0.19
130 Otomotiv =~ XES-Erdemir RNO1 ~ DIN EN 10130 DC04 (163-204) (286-357)

R , , 145-190 270 41 48 140 0.20
131 Otomotiv  SPC270D-Erdemir TYO3  DIN EN 10130 DC04 (14.8-19.4) (276)

145-190 270 ‘ 43 50 140 0.20

132 Otomotiv SPC270D-Erdemir TYO4  DIN EN 10130 DC04 (14.8-19.4 (276)

Aciklamalar

1- Cekme testi deGerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.
2- R, /Ry: max. 0.66

3- YUlzey purtzItlugu degeri: 0.70 - 1.30 pm

www.erdemir.com.tr
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Soguk Haddelenmis Emaye Celikleri

Standart: DIN EN 10209 - 1996

Kullanim
Erdemir Igin
Kalite Standart Karsilig Kimyasal C Ti Garanti
No. Standart Kalite Sinirlar max. max. SUresi
Standart 0.08 - 6 Ay
7512 DIN EN 10209 DCO1 EK Erdermir 0.06 )
Y Standart 0.08 - 6 Ay
6513 DIN EN 10209 DCO4 EK Erdemir 005 ]
Standart 0.08 - 6 Ay
7513 DIN EN 10209 DC04 EK Erdermir 0.05 )
Standart 0.02 0.30 6 Ay
7514 DIN EN 10209 DC06 ED Erdermir 0.005 0.15
Aciklamalar

1- 6513 kalite Urlinler “yigin tavlama” yontemi ile Uretilmektedir.

. Re R Ago " "m
Erdlemw N/mm?2 N/mm?2 (%)
e Standart Karsiligi (kg/mm2) (kg/mm2)
o Standart Kalite max. min. min.
270 270 - 390 30 ‘
7512 DIN EN 10209 DCO1 EK (275) (275-398)
R 220 270 - 350 36
6513 DIN EN 10209 DC04 EK (22.4) (275 -357)
R 220 270 - 350 36
7513 DIN EN 10209 DC04 EK (22.4) (275-357)
o 190 270 - 350 38 1.6
7514 DIN EN 10209 DC06 ED (19.4) (275 -357)
Aciklamalar
1- Cekme testi deerleri, “Enine” test numunelerine uygulanir.
2- 1, (ortalama) degeri, kalinhgi 0.5 mm ve Ustinde olan malzemelere uygulanir.
3- Akma dayanimi degerleri, 0.5 < d 0.7 ise 20 N/mm2 (2,0 kg/mm2), d < 0.5 ise 40 N/mm2 (4,1 kg/mm2) yUkseltilir.
4- Uzama degerleri, 0.5 < d < 0.7 ise 2 puan, d< 0.5 ise 4 puan dusurdlir.
5- Tasarim amagl kullanimlar igin, akma dayanimi minimum degeri 140 N/mm2 (14.3 kg/mm?2) olarak kabul edilebilir.
6- Tasarim amagl kullanimlar igin, akma dayanimi minimum degeri 120 N/mm2 (12.2 kg/mm?2) olarak kabul edilebilir.
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ERDEMIR URUN KATALOGU 2007

Yiiksek Akma Dayanimh ve Soguk Sekillendirme Islemine Uygun Soguk Haddelenmis Refosforize Celikler

Standart: Erdemir

E)
Kimyasal Bileim (%) ¢
=
Erdemir X
Kalite Standart Karsilig Kimyasal c® Si Mn p® S Al =
No. Standart Kalite Sinirlar max. max. max. max. max. min. &
7706 Erdemi-2006 —_— Standart 0.08 0.50 0.70 0.10 0.030 0.020
raemir Erdemir 0.01 0.10 0.70 0.10 0015 0020
Aciklamalar

1- Bu Urtin “SEW 094-87 ZStE260P” kalitesine benzer olarak Uretilir.
2- C+P<%0.16.

. R. R," Agy Katlama
Erdemir , ) )
Kalite N/mm° N/mm® (%) (en., 180°)
No Standart Karsiligi (kg/mm?) (kg/mm?) kmg

' Standart Kalite min. (d: kalinlik)
7796 Erdemir-2006 7796 260 - 320 380 - 460 28 0
roemi (265-32.7) (388 - 46.9)
Aciklamalar

1- Cekme testi deg@erleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir.
2- Tabloda belirtilen mekanik test degerleri, Uretim tarihinden itibaren 6 ay iginde garanti edilir.

www.erdemir.com.tr
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Yiiksek Akma Dayanimli ve Soguk Sekillendirme Islemine Uygun Firin Sertlesmeli

(Bake-Hardening) Soguk Haddelenmis Celikler
Standart: Erdemir

Kullanim
Erdemir Icin
Kalite Standart Karsiligi Kimyasal C Si Mn P S Al Garanti
No. Standart Kalite Sinirlar max. max. max. max. max. min.  SUresi
70020 Erdemir-06 7000 Standa.rt 0.06 0.50 0.70 0.08 0.030 002 3 Ay
Erdemir 0.01 0.03 0.60 0.06 0.015 0.02
Aciklamalar

1- “SEW 094-87 ZStE 220 BH” kalitesine esdegerdir.
2-  Vanadyum ve Bor ilavesi yapilabilir.

Ryos

Erdemir veyz R. BH ® Rm " Ay lo Noy
Kalite N/mm? N/mm? N/mm? (%)
No. Standart Karsilig (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm?)

Standart Kalite min. min. min. min.

, 220 - 280 40 320 - 400 30 1.6 0.17

7022 Erdemir-06 7022 (22.4 - 28.6) (1) (327 - 40.8)
Aciklamalar

1- Test degerleri “Enine” test numunelerine uygulanr.
2- BH degeri kalinid 1 mm ve altinda olan malzemeler igin uygulanir.
Kalinigi 1 mm'nin Gsttinde olan Granler igin BH degeri min. 30 N/mm? (3,1 kg/mm?) olacaktrr.
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ERDEMIR URUN KATALOGU 2007

Yiiksek Akma Dayanimli ve Soguk Sekillendirme Islemine Uygun Soguk Haddelenmis Cift Fazli Celikler

Standart: Erdemir

o

9
Kimyasal Bilesim (%) ¢

N4
Erdemir =
Kalite Standart Karsiligi Kimyasal C Si Mn P S Al Cr Nb &
No. Standart Kalite Sinirlar max. max.  max. max.  max. min.  max. max.

Standart 014 040 160 009 0010 002 1.00 003

7660 | FEGOODPF Erdemir FTO1 | 7660 Erdemir 011 025 130 006 0010 002 080 001

R.2 BH, R," Ag?

Erdemir veya R, (%) Katlama “
Kalite N/mm’ N/mm® N/mm’ (en., 90°)
No. Standart Karsilig (kg/mm?®) (kg/mm?) (kg/mm?) kmy

Standart Kalite min. min. (d: kalinlik)

. 340 - 440 30 | 600 - 700 21 05d
7660 FEBOODPF Erdemir FTO1 7660 (347 - 449) 3.1  (612-714)
Aciklamalar
1- Cekme testi degerleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir.
2- Uzama degeri, kalinidi 0.50 ile 0.70 mm arasinda olan Urtnler igin 2 birim, kalinidi 0.50 mm'nin altinda olan drinler igin 4 birim dusurdldr.
3- Tabloda belirtilen mekanik test dederleri, Uretim tarihinden itibaren 3 ay iginde garanti edilir.
4- Katlama testi “Istege Bagli” olarak yapilr.
5- n (10-20 %) > 0.14. Max. eseksenli uzama degderi % 20 dederinden dlsiik ise, n dederi “% 10 ve max. eseksenli uzama degeri arasinda”
belirlenir.

6- n(4-6 %)>0.18.

www.erdemir.com.tr
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Soguk Sekillendirmeye Uygun Yiiksek Akma Dayanimli Soguk Haddelenmis Celikler

Standart: DIN EN 10268 - 1999

Erdemir
Kalite Standart Kargilg| Kimyasal C Si Mn P S Al No® 1" v©®
No. Standart Kalite Sinirlar max. max. max. max.  max. min. max. max. max.
Standart 010 050 060 0.025 0.025 0.015 0.090 0.15 0.20
7125 DIN EN 10268 He40 LA Erdemr 008 010 050 0.020 0015 0020 0.040 0.06 0.06
Standart 010 050 080 0.025 0.025 0.015 0.090 0.15 0.20
728 DIN EN 10268 He80 LA Erdemr = 009 010 080 0020 0015 0020 0060 0.08 0.10
Standart 010 050 100 0025 0.025 0.015 0.09 015 0.20
7132 DIN EN 10268 H320 LA Erdemr 010 010 080 0.020 0015 0020 0.070 0.10 0.12
Standart 010 050 120 0.025 0.025 0.015 0.090 015 0.20
7136 DIN EN 10268 H360 LA Erdemr 010 010 120 0.020 0015 0020 0.080 012 015
Standart 010 050 140 0.025 0.025 0.015 0.090 015 0.20
7140 DIN'EN 10268 H400 LA Erdemr 010 010 140 0.020 0015 0020 0.090 0.15 0.18
Aciklamalar

1- Nb+Ti+V < %0.22.

R, R, Ay Katlama
- NJmm? N/mm? (%) (en., 180°)
Kalite Standart Karsiligi (kg/mm’) (kgimm’) o
- Standart Kalite min. min. (d: kalinlik)

240 - 310 340 27 0
7125 DIN EN 10268 H240 LA (24.5-316) (34.7)

280 - 360 370 24 0
7128 DIN EN 10268 H280 LA (286-36.7) (378)

320 - 410 400 22 0
7132 DIN EN 10268 H320 LA (327-418) (408)

360 - 460 430 20 0.5d
7136 DIN EN 10268 H360 LA (367 - 46.9) (439)

400 - 500 460 18 0.5d
7140 DIN EN 10268 H400 LA (408 -51.0) (46.9)
Aciklamalar

1- Cekme testi, haddeleme yonindeki “Boyuna” numuneye uygulanir.
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ERDEMIR URUN KATALOGU 2007

Soguk Sekillendirmeye Uygun Yiiksek Akma Dayanimli Soguk Haddelenmis Celikler

Standart: Erdemir

=

Qo

KimyasalBilesm (&) C
' : ©

Erdemir ~ Ornek Standart Karsihigi X
Kalite Kullanici Uygulanan Benzer C Mn P S Si Nb V =
No. Sektor Standart Standart max. max. max. max. max. max. max. &

250 Otomotiv XE-320 DR-Erdemir RNO2 ~ DIN EN 10268 H320 LA = 0.10 090 0020 0015 004 008 006
251 Otomotiv F1 Gr.300-Erdemir FRO1 ~ DIN EN 10268 H320 LA 0.10 080 0020 0015 004 008 006
260 Otomotiv XE-360 DR-Erdemir RNO3 ~ DIN EN 10268 H360 LA 0.10 100 0020 0015 004 008 008

Asy Agp Katlama

Erdemir Re R," (%) (%) (Enine,
Kalite ) 180
No. Ornek Standart Karsilgi N/mm2 N/mm2 Mandrel
Kullanicl Uygulanan Benzer (kg/mm2) (kg/mm2) capl
Sektor Standart Standart min. min.  min.  (d: kalinlik)
R , , 320 - 380 415 - 480 24 0
250 Otomotiv XE-320 DR-Erdemir RNO2 '~ DIN EN 10268 H320 LA (327-388)  (42.3-490)
Y _ _ 300 - 400 400 23 0
251 Otomotiv F1 Gr.300-Erdemir FRO1 | DIN EN 10268 H320 LA (306 - 408) (40.8)
360 - 430 450 - 530 21 05d

260" Otomotiv XE-360 DR-Erdemir RNO3 ~ DIN EN 10268 H360 LA

(36.7-439) (45.9-54.1)

Aciklamalar

1- Cekme testi degerleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir.
2- Ylzey purtzItlugu degeri: 1.00 - 1.70 pm

3- R, /Ry max. 0.85.

www.erdemir.com.tr
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Elektrik Motoru Yapimina Uygun Soguk Haddelenmis Refosforize Celikler

Standart: Erdemir

Erdemir

Kalite Standart Karsiligi C Mn P S Si Al

No. Standart Kalite max. max.

5105" Erdemir - 2005 5105 0.05 0.30-0.60 0.03-0.15 0.015 0.10-0.25 0.020 - 0.060
Aciklamalar

1- Mekanik test yapiimaz.

Elektrik Motoru Yapimina Uygun Soguk Haddelenmis Laminasyon Celikleri

Standart: Erdemir

Erdemir

Kalite Standart Karsiligi C Mn P S Si Al N
No. Standart Kalite max. max. max. min. max.
6109 " Erdemir - 2001 6109 0.02 1.00 0.01-0.03 0.020 0.10-0.30 0.020 0.009
Aciklamalar

1- Mekanik test yapiimaz.
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ERDEMIR URUN KATALOGU 2007

Soguk Haddelenmis Yapi Celikleri

Standart: DIN 1623 - Part2 - 1986

ko
Erdemir Q
Kalite Standart Karsiligl Kimyasal C P S =
No. Standart Kalite Sinirlar max. max. max. &
Standart 0.17 0.040 0.035
4137 DIN 1623 - P2 St37-3G Erdermir 017 0.020 0.020
Standart 0.17 0.040 0.035
6137 DIN 1623 - P2 St37-3G Erdermir 0.1 0.020 0.015

Erdemir Re Rp" Ago Katlamaﬁ
Kalite N/mm2 N/mm?2 (%) (En., 180°)
No Standart Karsiligi (kg/mm?) (kg/mm?) kme
' Standart Kalite min. min. (d: kalinlik)

4137 DIN 1623 - P2 St 373G 219 360-510 20 054

_ ) (21.9) (36.7 - 52.0)
6137 DIN 1623 - P2 St 373G 215 360510 20 054

- i (21.9) (36.7 - 52.0)
Aciklamalar

1- Cekme testi de@erleri “Enine” test numunelerine uygulanir.

www.erdemir.com.tr
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Soguk Haddelenmis Karbon Celikleri

Standart: SAE J403 - 2001

Erdemir
Kalite Standart Karsiligi Kimyasal C Mn P S Si B
No. Standart Kalite Sinirlar max. max. max. max. max.
Standart 0.08 0.45 0.030 0.050 0.10
6106 SAE J403 1006 Erdemir 0.07 0.45 0.020 0.015 0.03
Standart 0.10 0.50 0.030 0.050 0.10
6108 SAE JA03 1008 Erdemir 0.08 0.50 0.020 0.015 0.04
Standart 0.10 0.50 0.030 0.050 0.10 -
7608 SAE J403 1008(8) Erdemir 0.10 0.50 0.020 0.015 0.05 0.002 - 0.005
Standart 0.08-0.13 0.30-0.60 0.030 0.050 0.10
6110 SAE J403 1010 Erdemir 0.08-0.13 040-060 0.025 0.020 0.05
N Standart 0.28-0.34 0.60-090 0.030 0.050 0.15-0.35
5130 SAE J403 1030 Erdemir 0.28-0.34 060-090 0.030 0.030 0.15-0.35
Y Standart 0.37-0.44 0.60-090 0.030 0.050 0.15-0.35
5140 SAE J403 1040 Erdemir 0.37-0.44 060-090 0.030 0.030 0.15-0.35
N Standart 0.43-0.50 0.60-090 0.030 0.050 0.15-0.35
o145 SAE JA03 1045 Erdemir 0.43 - 0.50 0.60-090 0.030 0.030 0.15-0.35
Aciklamalar

1- Full-hard olarak Uretiimektedir.

Soguk Haddelenmis Ticari Kalite Celikler

Standart: Erdemir

Erdemir

Kalite Standart Karsiligi C Mn P S Si Al

No. Standart Kalite max. max. max. max. max.

111000 Erdemir-2001 1110 010 050 0025  0.025 0050  0.015-0.100
Aciklamalar

1- Mekanik test yapiimayan yumusak celiktir.
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Atmosfer Korozyonuna Dayanikli Celikler

Standart: JIS G3125 - 2004

Erdemir

Kalite Standart Karsiligi Kimyasal C Si Mn P S Cu Cr Ni

No. Standart Kalite  Sinirlar max. max. max. max.

9160 1S G325 SPA-C Standart ~ 0.12  0.20-0.75 = 060 0.070-0.150 0.035 0.25-055 030-125 065
) Erdemir 012 020-0.75 060 0.070-0.150 0.020 0.25-055 0.30-125 065

Aciklamalar

1- Mangan Ust sinirnin % 1.00 olmast i¢in anlasma yapilabilir.

Asg Katlama

Erdemir R, R," (%) (boy., 180°)
Kalite N/mm2 N/mm2
No. Standart Karsiligi (kg/mm2) (kg/mmg2) kmy

Standart Kalite min. min. min. (d: kalinlik)
9160 “ JIS G3125 SPA-C 31 40 2 050

) (32.1) (45.9)

Aciklamalar

1- Cekme testi dederleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir.
2- Mekanik test yapilmaz ve garanti edilmez.

www.erdemir.com.tr
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Soguk Haddelenmis Yiiksek Karbonlu Ozel Celikler

Standart: Erdemir

Erdemir

Kalite Standart Karsiligi C Mn P S Si

No. Standart Kalite max. max.

5155 Erdemir - 2001 5155 0.52-0.60 0.70-0.90 0.020 0.010 0.15-0.30

Erdemir Re R Aeo
Kalite N/ mm? N/ mm? (%)
Standart Karsiligi (kg / mm2) (kg / mm2)
Standart Kalite max. max. min.
5155 Erdemir - 2001 5155 560 >0 o
raemir- (36.7) (54.1)
Aciklamalar

1- Cekme testi degerleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir.
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ERDEMIR URUN KATALOGU 2007

Soguk Haddelenmis Uriinler =
5
E

ICCR 0.20 0.55 Soguk haddelenmis, siirekli taviama yapilmis, ince rulo "é'

CR 0.20 1.20 Soguk haddelenmis, yigdin tavlama yapilmis rulo =

CCR 0.40 2.00 Soguk haddelenmis, surekli tavlama yapilmig rulo

CRF 0.20 2.00 Soguk haddelenmis 1. soguk haddehanede Uretilmis, tavlama yapiimamis rulo

CCRF 0.35 2.00 Soguk haddelenmis, 2. soguk haddehanede (retilmis, tavlama yapiimamis rulo

CRFS 0.30 2.00 Soguk haddelenmis, 1. soguk haddehanede Uretilmig, tavlama yapiimamis, rulodan kesilmis sac

CCRFS 0.35 2.00 Soguk haddelenmis, 2. soguk haddehanede Uretilmis, tavlama yapiimamis, rulodan kesilmis sac

CCRD 0.40 2.00 Soguk haddelenmis, surekli taviama yapiimis, dilinmis rulo

CRD 0.30 1.20 Soguk haddelenmis, yigin tavlama yapiimig, dilinmis rulo

CRK 0.30 1.20 Soguk haddelenmis, yigin tavlama yapilmis, kenarlari kesilmis rulo

CCRK 0.40 2.00 Soguk haddelenmis, surekli tavlama yapilmis, kenarlar kesilmis rulo

CRSK 0.30 1.20 Soguk haddelenmis, sirekli tavlama yapilmis, kenarlari kesilmis rulodan kesilmis sac

CCRSK 0.40 2.00 Soguk haddelenmis, surekli taviama yapilmis, kenarlari kesilmis rulodan kesilmis sac

CRS 0.30 1.20 Soguk haddelenmis, yigdin tavlama yapilmis, rulodan kesilmis sac

CCRS 0.40 2.00 Soguk haddelenmis, surekli taviama yapiimis, rulodan kesilmis sac

www.erdemir.com.tr
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Maksimum Geniglik (mm) ®

Kalinlik (mm)
Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D
0.20-0.29 1000
0.30-0.50 1200 1000
0.51-0.59 1200 1100
0.60 - 1.20 1200 1200

Kalite Grubu Kaliteler

A 1110, 6106, 6108, 6112, 6113, 6114, 6182, 6513, 6612

B 6110

Ozel 4137, 5155, 6109, 6137, 9160

Ozel Grup Celik Kaliteleri icin Siparis Kosullari

Kalite Uriin Cinsi Kalinlik (mm) Genislik (mm)
6109 CR, CRS 0,50 700 - 1000
4137, 6137 CR, CRS 0,90 - 1,20 900 - 1200
5155 CR, CRS 1,00 700 - 800
9160 CR, CRS 1,00 - 1,20 700 - 900
Aciklamalar

1-~ Minimum siparis genisligi 700 mm’dir.

2- 6513 kalite driinler icin siparis kalinhgi min. 0.40 mm'dir.

3- Kalinligi 0.30 mm’den ince olan Uriinler icin yapilan talepler, sadece CR Uriin cinsi i¢in kabul edilir.

4- Kalinhigi 0.28 mm ve daha ince olan driinler igin yapilan talepler, sadece “yagsiz” lriinler igin kabul edilir.
5- Kalinigi 0.30 mm'den ince olan 6113 ve 6114 kalite Urtinler icin yapilan talepler kabul edilmez.

6- CRK ve CRSK (riin cinsleri icin genislik dst limiti, max. 1175 mm'dir.

7- Siparis uzunlugu min. 914 mm, max. 4880 mm’dir.

8- Sac seklindeki Grtinler icin paket agirigi max. 6 ton'dur.

9- Rulo agirliklar icin yapilan talepler gérismeye tabidir.
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Uretim Limitleri

Maksimum Geniglik (mm)

Kalinlik (mm)
Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D
0.30 - 1.20 | 699 | | |
Kalite Grubu Kaliteler
A 1110, 6106, 6108, 6110, 6112, 6113, 6114, 6182, 6513, 6612
Aciklamalar

1- Minimum siparis genisligi 400 mm'dir.
2- 6513 kalite igin siparis kalinligi min. 0.40 mm'dir.
3- Dilim sayisi gériismeye tabidir.

Maksimum Genislik (mm)

Kalinlik (mm) ®©

Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D
0.40 - 2.00 699 699 699 699
Kalite Grubu Kaliteler
A 120, 121, 1110, 6106, 6108, 6112, 6113, 7111, 7512, 7513, 7608, 7612
B 130, 131, 132, 7022, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7514, 7726
C 250, 251, 260, 7125, 7128, 7132, 7136, 7140, 7660
D 4137, 5105, 6110, 6137
Aciklamalar

1- Minimum siparis genisligi 400 mm'dir.

2- 120, 131 kaliteler icin “0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm” arasinda siparis kabul edilir.
3- 121,132 kaliteler icin “1.00 mm < kalinlik < 1.40 mm” arasinda siparis kabul edilir.
4- Dilim sayisi gériismeye tabidir.

www.erdemir.com.tr
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Maksimum Geniglik (mm)

Kalinlik (mm)
Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D
0.20 - 0.29 1000
0.30 - 0.50 1200 1000
0.51-0.59 1200 1100
0.60 - 2.00 1200 1200

Kalite Grubu Kaliteler

A 1110, 6106, 6108, 6112, 6113, 6114, 6182, 6612

B 6110

Ozel 5130, 5140, 5145

Ozel Grup Celik Kaliteleri icin Siparis Kosullari

Kalite Uriin Cinsi Kalinlik (mm) Genislik (mm)
5130 CRF, CRFS 1,50-1,70 700 - 840
5140, 5145 CRF, CRFS 1,70 700 - 840
Aciklamalar

1- Minimum siparis genisligi 700 mm’dir.

2- Kalinigi 0.30 mm'den ince olan Urinler igin yapilan talepler, sadece CRF (rtin cinsi icin kabul edilir.

3- Siparis uzunlugu min. 914 mm, max. 4880 mm'dir.

4- Sac seklindeki tiriinler icin paket agirligi max. 6 ton'dur.

5- Rulo agirliklari icin yapilan talepler gérismeye tabidir.

Maksimum Genislik (mm)

Kalinlik (mm)

Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D
0.20-0.29 1000
0.30 - 0.55 1200

Kalite Grubu Kaliteler

A \ 1110, 6106, 6108, 6112, 7512, 7612

Aciklamalar

1- Minimum siparis genisligi 700 mm’dir.

2- Kalinhigi 0.25 mm ve daha ince olan driinler igin yapilan talepler, sadece “yagsiz” ve “az yagl” Grtnler icin kabul edilir.
3- Kalinhigi 0.30 mm'den ince olan Urlnler "kiigiik rulo" olarak Gretilir.

4- Rulo agirlik sinirlamasi yoktur.



=

L
9
c
=]
S
D
&
£
c
=
[
]
-]
«©
=
X
=]
)
o
(7]

ERDEMIR URUN KATALOGU 2007

E
E
=
£

Kalinlik (mm) ° Maksimum Genislik (mm) :g

Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D

0.40-0.49 1150 1000 900 1000

0.50 - 0.50 1300 1000 900 1000

0.51-0.60 1300 1100 900 1000

0.61-0.70 1300 1200 900 1100

0.71-0.80 1400 1300 900 1200

0.81-0.90 1400 1400 1000 1300

0.91-0.99 1400 1400 1100 1300

1.00 - 1.00 1500 1500 1100 1300

1.01-1.20 1500 1500 1200 1400

1.21-2.00 1500 1500 1200 1500

Kalite Grubu Kaliteler

A 120, 121, 1110, 6106, 6108, 6112, 6113, 7111, 7512, 7513, 7608, 7612

B 130, 131, 132, 7022, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7514, 7726
C 250, 251, 260, 7125, 7128, 7132, 7136, 7140, 7660

D 4137, 5105, 6110, 6137

Aciklamalar

1- Minimum siparis genigligi 700 mm'dir.

2- 120, 131 kaliteler i¢in “0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm” arasinda siparis kabul edilir.

3- 121, 132 kaliteler i¢in “1.00 mm < kalinlik < 1.40 mm” arasinda siparis kabul edilir.

4- Siparis uzunlugu min. 914 mm, max. 4880 mm'dir.

5- Sac seklindeki Grlnler igin paket agirigi max. 6 ton’dur.

6- Rulo agirhigr icin yapilan talebler gériismeye tabidir.

7- Kalinhigi max. 0.50 mm ve genisligi max. 1200 mm olan 1110, 6106, 6108, 6112, 7512, 7612 kalite drunler i¢in CCR (iriin cinsinde

degil, fakat ICCR driin cinsinde siparisler kabul edilir.

www.erdemir.com.tr
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Kalinlik (mm)®° Maksimum Geniglik (mm)
Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D

0.40-0.49 1150 975 875 1000
0.50 - 0.50 1275 975 875 1000
0.51-0.60 1275 1075 875 1000
0.61-0.70 1300 1175 900 1100
0.71-0.80 1400 1275 900 1200
0.81-0.90 1400 1400 1000 1300
0.91-0.99 1400 1400 1100 1300
1.00 - 1.00 1475 1475 1100 1300
1.01-1.10 1475 1475 1175 1400
1.11-1.20 1475 1475 1200 1400
1.21-2.00 1475 1475 1200 1475

Kalite Grubu Kaliteler

A 120, 121, 1110, 6106, 6108, 6112, 6113, 7111, 7512, 7513, 7608, 7612

B 130, 131, 132, 7022, 7114, 7115, 7116, 7122, 7123, 7124, 7314, 7315, 7316, 7514, 7726
C 250, 251, 260, 7125, 7128, 7132, 7136, 7140, 7660

D 4137, 5105, 6110, 6137

Aciklamalar

- Minimum siparis genisligi 700 mm'dir.

120, 131 kaliteler igin “0.40 mm < kalinlik < 1.00 mm” arasinda siparis kabul edilir.
121, 132 kaliteler i¢in “1.00 mm < kalinlik < 1.40 mm” arasinda siparis kabul edilir.
Siparis uzunlugu min. 914 mm, max. 4880 mm'dir.

Sac seklindeki drinler igin paket agirigi max. 6 ton'dur.

Rulo agirlidi icin yapilan talebler gdrismeye tabidir.

e e
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Kalinlik (mm) Maksimum Genislik (mm) :g

Grup-A Grup-B Grup-C Grup-D

0.40-0.49 1300 1000 900 1000

0.50 - 0.50 1300 1000 900 1000

0.51-0.60 1300 1100 900 1000

0.61-0.70 1400 1200 900 1100

0.71-0.75 1400 1300 900 1200

0.76 - 0.80 1507 1300 900 1200

0.81-0.90 1507 1300 1000 1300

0.91-0.99 1507 1400 1100 1300

1.00 - 1.00 1507 1400 1100 1300

1.01-1.20 1507 1507 1205 1400

1.21-2.00 1507 1507 1205 1505

Kalite Grubu Kaliteler

A 1110, 6106, 6108, 6112, 6113, 7111, 7512, 7513, 7608, 7612

B 7022, 7114, 7115, 7116, 7122, 71283, 7124, 7314, 7315, 7316, 7514, 7726
C 7125, 7128, 7132, 7136, 7140, 7660

D 4137, 5105, 6110, 6137

Aciklamalar

1-~ Minimum siparis genisligi 700 mm'dir.

2- Siparis uzunlugu min. 914 mm, max. 4880 mm'dir.

3- Sac seklindeki tiriinler icin paket agirligi max. 6 ton'dur.
4- Rulo agirhgi icin yapilan talebler gériismeye tabidir.

www.erdemir.com.tr




Toleranslar

=

Uygulanan Erdemir Uriin Cinsleri: CR, CCR, ICCR, CRS, CCRS, CRF, CRFS, CCRF, CCRFS, CRK, CCRK, CRSK, CCRSK,

CRD, CCRD

Kalinlik Toleransi (mm) (Akma Dayanimi (Re), Genislik (w) ve kalinliklara gére verilmistir)

0.35 - 0.40 10.04 £0.05 10.05 +0.06 +0.06 +0.07
0.41 - 0.60 +0.05 +0.06 1 0.06 10.07 £0.07 +0.08
0.61-0.80 +0.06 +0.07 +0.07 +0.08 +0.08 £0.10
0.81-1.00 +0.07 +0.08 +0.08 +0.10 +0.10 +0.11
1.01-1.20 +0.08 +0.09 +0.10 +0.11 +0.11 +0.13
1.21 - 1.60 +0.10 +0.11 +0.12 +0.13 +0.14 +0.15
1.61-2.00 +0.12 +0.13 +0.14 +0.16 +0.17 +0.18
Aciklamalar

1- Kalinlik él¢iimi, kenarlardan min. 40 mm uzakliktaki herhangi bir noktadan yapilir.
2- Kalinlik toleranslari, kaynakla ucuca eklenmis rulo veya dilinmis rulolarin 15 m uzunlugundaki kaynakli bdlgesinde max. % 60

artinlr.

Geniglik Toleransi (mm)

0.59 ve ince 0 +0.4 0 +0.5 0 +0.7 0 +1.0 0 +4 0 +5
0.60 - 0.99 0 +0.5 0 +0.6 0 +0.9 0 +1.2 0 +4 0 +5
1.00 - 1.99 0 +0.6 0 +0.8 0 +1.1 0 +14 0 +4 0 +5
2.00 0 +0.7 0 +1.0 0 +1.3 0 +1.6 0 +4 0 +5
Aciklamalar

1- Geniglik dlgtimd, Urtinlin boyuna eksenine dik olarak yapilir.
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Uzunluk Toleranst (mm) 8
7
Tolerans (mm) =
Uzunluk (mm) Alt Ust K
< 2000 0 +6 P
> 2000 0 +0.003 x Uzunluk
Aciklamalar

1- Uzunluk, sacin uzun kenari boyunca 6I¢uldr. .
2- Soguk haddelenmis Urtinlerin kenarlari, soguk haddelemeden 6nce kesilmistir. Istendigi takdirde, “Full-hard” olmayan sac
{rlinlerin (CRS, CCRS) kenarlar soguk haddelemeden sonra ikinci defa kesilebilir.

Geniglik (mm) Re < 280 N/mm’ 280 < Re < 360

t<0.7 mm 0.7<11.2 >1.2 t<0.7 mm 0.7<11.2 >1.2
600 - 1199 12 10 8 15 13 10
1200 - 1499 15 12 10 18 15 13
1500 ve genis 19 17 15 22 20 19
Aciklamalar

1- Ylzey dizgunligd toleransi, diizglin bir yiizey Uzerine birakilan sacin alt ylizeyi ile dlizglin yiizey arasindaki max. kabul edilebilir uzakliktir.

2- 250, 251, 260, 5155, 7128, 7132, 7136, 7140, 7660, 9160 celik kaliteleri icin yukaridaki tabloda verilen (yiiksek akma dayanimli saclar)
ylizey dlizgiinliigu toleranslari uygulanir.

3- Uriin cinsi CRFS, CCRFS (Full - hard) olan saclar igin yiizey diizgiinligi toleranslar uygulanmaz.

www.erdemir.com.tr
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DIN EN 10131 - 1992

q: Kenar egriligi
u: Kdse dikligi

Aciklamalar
1- Kbse dikligi, enine kenarin boyuna kenar izerine ortogonal izdisim ile tesbit edilen sapma miktaridir.
2- Kdse dikligi toleransi, sacin gercek genisliginin max. % 1'i olabilir.

Uriin Cinsi Geniglik (mm) Uzunluk (mm) Oleii Uzunlugu (mm) Tolerans (mm)
> 600 > 2000 2000 6

Sac > 600 < 2000 Gercek uzuniuk (L) +0.003x L

Rulo > 600 - 2000 6

Dilinmis Rulo <600 - 2000 2

Aciklamalar

1- Kenar egriligi, uzun kenarin iki ucunu birlestiren diiz bir ¢izgi ile bu uzun kenar arasindaki max. uzaklik miktaridir.
2- Kenar egriligi 8lclimd, Urinln i¢ bikey kenarinda yapilir.
3- Kenar egriligi 6l¢ti uzunlugu, kenarda herhangi bir noktadan itibaren élclilen 2 m uzunluktur.
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Soguk (Stirekli veya Yigin Tavlanmig), Haddelenmis Rulo Uriinler

CR Soguk haddelenmis, yidin tavlama yapilmis rulo qé
CRK Soguk haddelenmis, yidin tavlama yapilmis, kenarlari kesilmis rulo =
CRF Soguk haddelenmis, 1. soguk haddehanede dretilmis, tavlama yapiimamis rulo %
ICCR Soguk haddelenmis, siirekli tavlama yapilmis, ince rulo o
CCR Soguk haddelenmis, surekli taviama yapiimis rulo

CCRK Soguk haddelenmis, surekli taviama yapilmis, kenarlari kesilmis rulo

CCRF Soguk haddelenmis, 2. soguk haddehanede Uretilmis, tavlama yapilmamis rulo

Polietilen laminasyonlu krep

kagit ambalaj tamamen sarilarak
goézden ve cevreden galvaniz
kdsebentler yerlestirilerek cemberlenir.

Deniz Asiri Nakliyat

Polietilen laminasyonlu krep

kagit ve metal ambalaj ile tamamen
sarilarak i¢ gébege galvanizli sac ve
alinlara mavi renkli celik yan kapaklar
yerlestirilir. Gézden ve kenarlardan
kdsebentler yerlestirilerek cemberlenir.

www.erdemir.com.tr
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Soguk (Stirekli veya Yigin Tavlanmig) Haddelenmis Boya Kesilmis Uriinler

CRS Soguk haddelenmis, yidin tavlama yapilmis, rulodan kesilmis sac

CCRS Soguk haddelenmis, siirekli tavlama yapilmis, rulodan kesilmis sac

CRFS Soguk haddelenmis, 1. soguk haddehanede retilmis, tavlama yapiimamis, rulodan kesilmis sac
CCRFS Soguk haddelenmis, 2. soguk haddehanede (retilmis, tavlama yapiimamis, rulodan kesilmis sac
CCRSK Soguk haddelenmis, sirekli tavlama yapilmig, kenarlari kesilmis rulodan kesilmis sac

CRSK Soguk haddelenmis, yidin tavlama yapilmis, kenarlari kesilmis rulodan kesilmis sac

Tahta palet tizerinde polietilen
laminasyonlu krep kagit ile ambalaj
yapilarak cemberlenir.

Deniz Asiri Nakliyat

P e e
- o

Tahta palet tzerinde polietilen
laminasyonlu krep kagit ambalaj
yapildiktan sonra metal ambalaj
(galvanizli sac) ile sarilip galvaniz
kdsebentler yerlestirilerek cemberlenir.
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Soguk (Siirekli Veya Yigin Tavlanmis) Haddelenmis, Dilinmis Rulo Uriinler

CCRD Soguk haddelenmis, surekli tavlama yapilmig, dilinmis rulo

Her bir dilim ¢evreden ve gézden
cemberlendikten sonra dilimlerin
arasina karton yerlestirilerek bdtdin
dilimler polietilen laminasyonlu krep
kagit ambalaj ile sarilarak cemberlenir.

CRD Soguk haddelenmis, yi§in tavlama yapilmis, dilinmis rulo

Her bir dilim ¢evreden ve gézden
cemberlendikten sonra butdn dilimler
polietilen laminasyonlu krep kagit
ambalaj ile sarilarak yere dik sekilde
palet lizerine birlikte cemberlenir.

www.erdemir.com.tr
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Yararh Bilgiler
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Ulusal Standartlar ve ilgili Kuruslar Ulke

ABS American Bureau of Shipping AB.D.
AFNOR Association Frangaise de Normalisation FRANSA
AlSI American Iron and Steel Institute A.B.D.

ANSI American National Standards Institute A.B.D.

API American Petroleum Institute A.B.D.
ASME American Society of Mechanical Engineers AB.D.

ASMI American Society for Materials International A.B.D.
ASTM American Society for Testing and Materials A.B.D.

BS British Standard INGILTERE
BSI British Standards Institution INGILTERE
CSA Canadian Standards Association KANADA
DIN Deutsches Institut fir Normung ALMANYA
DS Dansk Standard DANIMARKA
ELOT Hellenic Organization for Standardization YUNANISTAN
EN European Standard AVRUPA

EU EURONORM AVRUPA
FSA Finnish Standards Association FINLANDIYA
GOST USSR State Standard RUSYA

IBN Institut Belge de Normalisation BELCIKA
ISO International Organization for Standardization ULUSLARARASI
JIS Japanese Industrial Standard JAPONYA
JSA Japanese Standards Association JAPONYA
LRS Lloyd's Register of Shipping INGILTERE
MIL US Military Standards A.B.D.

NF Norme Frangaise FRANSA
NNI Netherlands Normalisatie Instituut HOLLANDA
NSF Norges Standardiseringsforbund NORVEC
ON Austrian Standards Institute AVUSTURYA
SAE Society of Automotive Engineers A.B.D.

SNV Swiss Association for Standardization ISVICRE
TSE Tiirk Standardlan Enstitiisi TURKIYE
UNI Ente Nazionale Italiano di Unificazione ITALYA
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Birim Adi Diger Birim Karsiliklar
Agirlik
1 ons (0z) 28,349523125 ¢ 0,06250 Ib 141,747615625 karat
1 pound (Ib) 453,59237 g 16 0z 0,00045359237 MT
1 kilogram (kg) 2,204622622 Ib 35,27396195 oz 0,0685217659 slug
1 metrik ton (MT) 1000 kg 2204,622621849 Ib 1,102311311 ST
1 sort ton (ST) 907,18474 kg 2000 Ib 0,892857143 LT
1 long ton (LT) 1016,0469088 kg 1,12 ST 2240 Ib
Uzunluk
1ing (in) 25,4 mm 0.0833333333 ft 25400 mikron
1 mikroing (min) 0,0254 mikron 0,0000254 mm 25,4 milimikron
1 foot (ft) 30,48 cm 12in 0,3333333333 yarda
1 milimetre (mm) 0.0393700787 in 0,0032808399 ft 1000 mikron
1 mikrometre (mikron) 0,001 mm 10000 angstrom 0,0000393700787 in
1 metre (m) 39,37007874 in 3,280839895 ft 1,093613298 yarda
1 yarda (yd) 91,44 cm 36in 3t
Alan
1ing® 6,4516 cm’ 645,16 mm’ 0,00694444 ft’
1cm’ 100 mm’ 0,15500031 in¢? 0,00107639 ft’
1 mm’ 0,01 cm? 0,00155 ing? 0,0000107639 ft’
1ff 92903,04 mm? 0,09290304 m’ 144 in¢®
Hacim - Yogunluk
1ing’ 16,387064 cm’ 16387,064 mm’ 0,016387064 dm’
1cm’ 0,001 dm’ 0,000001 m’ 0,00003531467 ft’
1 US galon (gal) 3,785411784 dm’ 231 ing® 0,133680556 ft’
1 barel (bbl) 158,987294928 dm’ 9702 ing® 5,614583333 ft’
1 kg/dm’® 1 glem’ 1000 kg/m’ 0,001 kg/cm®
1 glem’ 0,001 kg/em’ 0,03613 lom/ in¢’ 62,42197 lom/ft’
Kuvvet
1 kilogram - fors (kgf) 9,80665 N 2,204622622 Iof 980665 din
1 Newton (N) 0,101971621 kgf 0,224808943 Ibf 100000 din
Stres - Basing
1 kgf/mm’ 9,80665 N/mm’ 1422,3343307 psi 980665 din/mm?
1 N/mm? 1 MPa 0,1019716213 kgf/mm? 9,869232667 atm
1 Ibf/ing® (psi) 0.00070306958 kgf/mm’ 0,00689475729 N/mm’ 0,0680459639 atm
1 atmosfer (atm) 1,01325 bar 760 tor 760 mm Hg
1 bar 0,986923267 atm 0,1 N/mm* 14,503773773 psi
Enerii
1kgf. m 9,80665 J 2,343845602 kal 7,233013851 ft.Ibf
1 joule (J) 0,101971621 kgf.m 0,737562149 ft.Ibf 0,000947817120 Btu
1 kalori (kal) 4,1819J 41819000 erg 0,426435123105 kgf.m
1 Biu 107,585755851 kgf.m 1055,055852620 J 778,169262266 ft.Ibf
Sicaklik
°C (formdil) (°F-32)/1,8 K-273,15 [Rkx(5/9)]-273,15
-20°C -4 °F 253,15K 455,67 Rk
-10°C 14 °F 263,15K 473,67 Rk
0°C 32°F 273,15K 491,67 Rk
10°C 50 °F 283,15K 509,67 Rk
20°C 68 °F 293,15 K 527,67 Rk

www.erdemir.com.tr
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irtibat Birimleri

ERDEMIR OFiSLERI

Web Sitesi: www.erdemir.com.tr

Online Satis: www.erdemironline.com

Eregli Demir ve Celik Fabrikalari T.A.S.

=

Birim Adres Telefon Faks E-posta

Genel Merkez Eskisehir deviet YoluNo: 12 315 090 6540 03122874439 ankara@erdemir.com.tr
06530 S6gitdzii / ANKARA

Genel Midurlik ve Uzunkum No:7 03723232500 0372316 39 69 erdinfo@erdemir.com.tr

Isletmeler 67330 Kdz.Eregli 0372 316 03 01

irtibat Birimleri

Birim Adres Telefon Faks E-posta

Satig ve Pazarlama Uzunkum No: 7 03723204662 03723220048  gbese@erdemir.com.ir

Genel Mudur Yardimeiligi 67330 Kdz. Eregli

Satig Planlama Mialrllgd — Uzunkum No: 7 - 03723294878 03723125486  maltan@erdemir.com.tr
67330 Kdz. Eregli

Pazariama Koordinasyon - Uzunkum No: 7 03723204663 03723124346 ibayraktaroglu@erdemir.com.tr

Midtirliga 67330 Kdz. Eregli

Dig Satim Mdariug Uzunkum No: 7 03723294878 03723237522  maltan@erdemir.com.ir
67330 Kdz. Eregli

Mugteri Teknik Uzunkum No:7 03723294678 03723124346  musteri.hizmetleri@erdemir.com.r

Hizmetleri Sefligi 67330 Kdz. Eregli

Bélge Satig Miidrlikleri

Birim Adres Telefon Faks E-posta

Ankara Eskisehir deviet YO NO: 12 015 5906640 03122871589 ankara@erdemir.com.tr
06530 Ségitdzii / ANKARA

Istanbul Atatirk Cad. Sitki Bey Plaza 0216 302 30 40 0216 369 49 60 istanbul@erdemir.com.tr
No: 82 Kat: 2 Daire: 10-11 02163697900 02163859177
81090 Kozyatagi / ISTANBUL 0216 385 90 26

izmir Cumhuriyet Bulvari No: 139 0232 463 62 92 023242210 71 izmir@erdemir.com.tr
Kat: 2 35210 iZMIR 0232 463 62 96

Kdz. Eregli Uzunkum Cad. 30/A 03723294577 0372 316 29 54 eregli@erdemir.com.tr
67330 Kdz. Eregli 0372329 45 78




	Basa Don: 


